CHU PE 18. CUC TRI PIEN AP
I. TOM TAT LY THUYET
Bai toan 1: POAN MACH RLC CO L THAY POI

1. Tim L dé Imax; URmax; Pmax; URCmax (UMBmax); ULCmin (UANmin): A 1. C E B
1 ) ﬁ" N
Z,=7.=>L=—1
Co
L, U U’ . =
Lacdo: I, = E,Pmax Y = Ugpax = U con Urcmin =0 & U,
) R’ +72 U,/R* + 272 g
2. Tim L a8 Uemax: Z, =—— €U, =—Y— 2¢C i
c R e
UR(.

Lic nay: U L Ugec hay: U =U?+U; +U. = U} -UU, +U* =0

3. TimL dé URLmax (UANmax): A R
Ve

Z AR 72 2UR ATl —

R 172 -7,

L >~ RLmax
2

U -U.U, +U*=0
UR
R’ +7Z:

C

Tim L dé URrLmin (UaNmin): Z; =0;Ug e =

4. Khi L =Li hodc L =Lz ma:
+7Z

ZLI L2

- T'hodc P nhu nhau thi: Z. =

. Z, +7Z L, +L
- Thodc P nhu nhau, c6 mét gia tri ctia L d€ Imax hodc Pumax thi: Z; = Ty = ITZ

\ 1 {1 1 2L.L
- UL nhu nhau, c6 mét gié tri ctia L dé Upmax thit: — =—| —+— |=> L=—"12%
L 2 ZLl ZL2 L,+L,

5. Khi L = L1 hodc L =Lz thi i1 va iz Iéch pha nhau géc Ao
Hai doan mach RCL; va RCL2 ¢6 cung uas. Goi ¢, va ¢, la do 1¢ch pha clia uap so v6i i1 va iz
Gia sir @ >0, = ¢ — ¢, =A¢:
ZLl + ZL2
2

. A A
- Neéuli =1 thi ¢, =—0, :7(p:>tan(p1 :tanT(p:Vé Z.=

tan ¢, —tan ¢, hodc diung gian d6 Fresnel.

- Néul; # L thi tanAp=—-1—— 2
I +tan @, tan @,

Ur

A Lx C R B
“Rar DA

6. Tim L dé UaNmin va tinh Uasmin: Z;, =Z, =>L=—7;U, .
Q)

Bai toin 2: POAN MACH RLC CO C THAY POI

1. Tim C dé Imax; URmax; Pmax; URLmax (UANmax); ULCmin (UMBmin)!
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. R*+7? U,R*+7?
2. Tim C dé Ucmax: ZC = —L’U =_ VvV L

ZL Cmax — R
Lic nay: U L Ure hay: U] =U*+U; + UL = U; -U.U, +U* =0
3. Tim C dé UrCmax (UaNmax):

Z, +\4R*+Z] 2UR ) .
c~ > URCmax = ;UC_ULUC+UR:O
2 2 2
JAR?+72 -7,
Tim C dé Urcmin: Ze =0;U UR T
RCmin: Lo =V Uremin = T ——35- . o L
JR*+Z; ¢ uﬁmmm
4. Khi C=Cj hodc C =Cz ma:
2o +7.
- T'hodc P nhu nhau thi: Z;, =— 5 2
o . Ze +7
- Thodc P nhu nhau, c6 mét gia tri ctia L d€ Imax hodc Puax thi: Z. = — 5 2
: 1 1] 1 1 +
- Uc nhu nhau, ¢6 moét gia tri cua C d€ Ucmax thi: — =—| —+— |=> C = C+G,
Zo 2 ZCl ZC2 2

5. Khi C = Ci hodc C = C: thi i1 va iz 1éch pha nhau goc A

Hai doan mach RLC; va RLC; ¢6 cung uas. Goi ¢, va ¢, la dg léch pha ctia uap so voi 11 va ia.

Gia st ¢; > @, = ¢, — 9, = A¢:

A@

. Z. +7
- Neéul; =1y thi ¢, =—(p2:%:tan(p1 :tanjjva Z S

2

tan ¢, —tan T
1 P2 hoge dung gidn d6 Fresnel.

- Néul # I thi tanAg=—-1—2
I +tan @, tan @,

1 Ur

6. Tim C dé UmMBmin va tinh UmMBmin: = ZL = ZC =C= _2;UMBmin =—
Lo R+r

Bai toan 3: POAN MACH RLC CO QQ THAY POI
1. Tim ® dé Urmax:

. . 1
Ta c6 hién tugng cong hudng: Urmax = U; khi d6 oy = c

2. Tim @ d& ULmax:
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o, = 1 2 (diéu kién: 2L > CR?); U . = 2UL
2R RVALC —R?C?
C
(dléu klén 2L > CR2)7 UCmaX - \/ — 22
RV4LC-R-“C

Mot s6 luu y:

2
e Néu dit X:JE—R— ta c6 thé viét lai: o, _ L va o _X Vi = mp = O O _ L
cC 2 X.C L LC

CR? : )
o Tu dicu kién: L > - ta c6 thé chung minh duoc. Nghia 1a, khi gid tri o tdng dan thi dién dp

trén cdc linh kién sé lan lwot dat cwc dgi theo thir tw: C, R, L.

e Gid tri ciia ® dé Ur =Uq4p nhé hon lin gid tri ciia ® dé U = ULmax, con gid tri clia > dé
Uc = Uag lén hon 2 lan gid tri ciia ® dé Uc = Ucmax (diéu nay dugc chimg minh & trang 44)

2
¢ Khi Ucmax: nhan thly X =7, =, /%—R? S R*=2Z,(Z.-2,)

Ll Ze=7y ] Z Zo-7

< 1
=—.Pat tana, =—=;tana, =——L = tano,.tano, =—
R R 2 R R 2

- Tu hinh vé, ta cé: Zf: =7 +Zi
Khi Upmax: Tuong ty nhu trén ta c6 cac cong thuce sau:
*R* =27, (Zc-Z,)

*7: =747;

*tano,.tano, = —

4. Khi ®=®, hodc W=, ma:

- T hodc P nhu nhau, c6 mot gi tri cia @ dé Imax hodc Pmax thi: © = 0.0, = c

L|o, - o,|

2

- Inhunhau: I, =1, = LY , tinh gia tri R: R=
n n" -1

A A A A . X 0,0
- Hé s0 cong suat nhu nhau, bi€t L = CR% cos@, =cos@, = 12 =

1
2 2
O] — 0,0, +0; o 5 2
I+ |- [
(’02 ('01

Tuong tu, ta co:
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Imax . U max . Pmax
I= 5 ’UR = R > ,U = 5
14| (& 2 T+| [ [®2 1+ }&—/&
®, , o, o, ®, W,
Y mh e 2 .1 1{ 1 1
- UL nhu nhau, c6 mot gia tri cia ® d€ Urmax thi: —-=—| —+— (1)
o) 2o o

o Ae e 2 . 1
- Uc nhu nhau, c6 mot gia tri cia ® d€ Ucmax thi: (D%; = E(Df + (D% (2)

** Khao sat su phu thudc cua UL, Uc vao ®*:
a) Khao sat UL theo ®°:
- Khi ®* =0 thi Z,=00,I=0 va U, =0

- Khi ®* =®; thi Upmax

- Khi @* =00 thi Z, =0=ZA;, U, =U,,4
b) Khio sat UC theo »*:
- Khi ®* =0 thi Zo =0=27,5,Us.=U,,4

- Khi ®* =®, thi Ucmax

- Khi ®" =0 thi Z, =0,1=0,U. =0

Nhdn xét:

+ Do thi ciia Up cat duong nim ngang Uap tai hai gia tri cia ® la 032L0 va . Theo (1), ta co:
Q)

O, _ﬁ

+ D6 thi cia Uc cat duong nam ngang Uap tai hai gia tri cia @ 1a 0 Va‘w)zco. Theo (1), ta co:

. Nghia 13, gid tri & dé Up = Uap nhé hon lin gid tri ® d@é Upmax.

W, = Wc~2 . Nghia 13, gid tri © dé Uc = Uz Ién hon lin gid tri ® dé Ucmax.

II. BAI TAP

® Uc TRONG BAI TOAN CUC TRI CUA MACH RLC KHI C BIEN THIEN

Bai 1: Mach dién ndi tiép gém R, cudn day co dién trd trong R, va tu dién co dién dung cuia tu C thay doi.
Hiéu dién thé gitia hai d4u mach 13 U 6n dinh, tan s6 f. Khi Uc cuc dai, dung khang cua tu dién co gia tri:

(R+R,) +72
A.Z.=R+R,+Z_ B.Zo=——"—"—
L _
(R+R,) +72 R+R,
Bai 2: Cho doan mach khéng phan nhanh RLC c¢6 R = 50Q cudn day co6 dién tré trong r = 10Q,
L=0,8/tH, tu dién c6 dién dung thay doi duge. Hiéu dién thé gitta hai dau mach dién c6 biéu thirc:
u= 220\/5 cos(lOOrct -7/ 6)V. Thay doi dién dung cua tu dé hiéu dién thé hiéu dung gitra hai dau ban tu

C.Z.=

dat gia tri cuc dai thi dién dung cua tu sé la:
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A. C= 80/n(uF) B.C= 8/n(uF) C.C= 10/(125n)(uF) D. C= 89,9/71:(].1.F)
Bai 3: Cho doan mach khong phan nhanh RLC, R = 60 Q cudn day thuan cam c6 L=0,8/ tH, tu dién c6
dién dung thay d6i dugc. Hiéu dién thé giltra hai dau mach dién c6 Dbicu thuc:
u =220/2 cos (100nt+7/6) V. Thay ddi dién dung cta tu dé higu dién thé hiéu dung gira hai dau ban tu
dat gia tri cyc dai thi dién dung cua tu va gia tri cuc dai do s€ la:

A. C= 8/Tt(uF) va Ucmax= 366,7 V

B. C=10/(125m)(uF) va Ucmax=518,5V

C.C= 80/7r(uF) va Ucmax=518,5V

D. C= 80/7r(uF) va Ucmax= 366,7 V
Bai 4: Cho mach xoay chiéu RLC nbi tiép cudn day thuan cam, C thay ddi duoc. Khi dién ap dat vao
mach u= 120\/5 cos1007t(V). Khi C = C; thi dién &p dat vao hai dau tu 1 cuc dai va b?mg 200 V. Khi d6
cong suat mach 1a 38,4 W. Gia trj ciia R, L, C 1an luot la:

A.240Q,3.2/nH, 107 /(5n)(uF) B.320Q,2.4/nH, 10/ n(pF)

C.240Q,32/nH, 107 /(5n)(uF) D.320Q,2,4/nH, 107 /(Sn)(uF)
Bai 5: Mot doan mach dién gém dién trd thuan R, cudn day thuan cam L va tu dién C mic ndi tiép. bat

vao hai ddu doan mach d6 mét dién ap u= U\/E cosmt lam thay doi dién dung tu dién thi théy dién ap
hi€u dung gitra hai ban tu dat cuc dai bang 2U. Quan h¢ gitta cam khang va dién tré thuan la:

A.ZL=R B.Z.= \3R C.ZL=R/\3 D.ZL=3R
Bai 6: Mach dién xoay chiéu gém cudn day c6 dién tro 102, c6 cam khang 1a 50 Q va tu dién méc ndi
tiép. Dién ap gitra hai dau doan mach c6 bién d¢ va tan so khong doi. Thay doi dién dung cua tu sao cho
dién ap hi€u dung gitia hai ban tu dat gia tri cuc dai, lac d6 dung khang bang:

A.10Q B.50Q C.52Q D.60Q
Bai 7: Cho mach dién nhu hinh v&. Cudn day c6 dién tro thuan R = 100Q va do tu cam L =\/§ /mH.
Biét dién 4p u,, =100~/2 cos100mt V. Vi gié trj nao cua C thi sb chi ctia von ké co gid tri 16n nhat? Gia

tri 16n nhét d6 bang bao nhiéu?

A LR g

(A M
A. C=(3/7). 107 FU,,, =220V. B. C =(v3/4%).10°F;Ug,,, =180V.
C. C=(3/x).10*FU¢,,, =200V. D. C=(4V3/7).10"F;Uy,, =120V,

Bai 8: Mach dién xoay chiéu gém cudn day c6 do tu cam L, dién tro r va tu dién C méc ndi tiép. bat vao
hai ddu doan mach mét dién 4p u = 30+/2 cos it (V). Diéu chinh C dé dién ap giita hai ban tu dat gia tri
cuc dai va bé'mg 50 V. bién ap hi¢u dung gitia hai dau cudn day khi do co gia tri la:

A.20V B.30V C.40V D.50V
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Bai 9: bat dién ap xoay chiéu ¢6 tan s6 50 Hz vao hai ddu doan mach méc ndi tiép gém dién tro thuan
30Q, cudn cam thuan c6 do tu cam 0,4/ n(H) va tu dién co dién dung thay ddi duoc. Piéu chinh dién
dung cua tu dién dé dién ap hiéu dung gitra hai dau tu dién dat gia tri cuc dai thi dung khang cua tu la
A.62,5Q. B.50Q. C.100Q. D.31,25Q2.
Bai 10: Mach dién RLC méc nbi tiép. Dbién ap xoay chiéu dat vao hai dau doan mach cé gia tri hi€u dung
U. Khi thay déi C thi thdy dién 4p hiéu dung giira hai ban tu dién dat gi tri cuc dai Ucma=~/3U. Méi
quan hé giita cam khang Z1. ctia cudn day thuan cam va dién tro R 1a:
A.Z, =242R B. Z, =2R C.Z, =R/\3 D. Z, =3R
Bai 11: Cho mach dién nhu hinh vé&: Biét u= 120\/5 cos100mt (V), R =50Q, L =1/27nH, dién dung C

thay ddi duge, R A =0,Ry =c0.GidtricuaC dé sb chi ctia von ké 16n nhat 1a:
i R | P -
A g A}l LHJ B
i (V)

A. 4,5.10F. B. 0,45.10*F. C. (1/m).10*F.  D.(¥2/x).107F.

Bai 12: Cho doan mach RLC nbi tiép. Trong d6 R =50Q; cudn day thuan cam L =\/§/(2n)H; tu C ¢co
dién dung thay ddi duoc; dién ap dat vao machco U, = 240\/5 V va tan s6 f= 50 Hz. Khi diéu chinh dién
dung C thi c6 mot gia tri cuc dai cua dién ap hiéu dung gitra hai ban tu bﬁng:

A. 120 v. B.240 V. C.480 V. D. 12042 V.

Bai 13: Pit dién ap xoay chiéu u= U2 coset V vao hai dau doan mach RLC khoéng phan nhanh. Khi
thay d6i dién dung C thay dién ap hiéu dung Uc giam. Gia tri Uc luc chua thay doi C c6 thé tinh theo biéu
thure la:

AU _UJUR+U; B U Uy Us +U;
. C_— . C:—

2.U, Ur
UyR?+72 UyR?+72
C.U.=——"% D. Up=—Y¥—"%
¢ Z, ¢ 2.7,

Bai 14: bat dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung u = 100\/5 V vao 2 dau doan mach gém cudn day co
dién tro thuan ndi tiép véi tu C c6 dién dung thay d6i duge. Cho C thay ddi dén khi dién ap hiéu dung 2
dau ty dién dat cuc dai Ucmax thi dién ap hiéu dung giita hai dau cudn day 1a Ug = 100 V. Gid tri Ucmax
bang:
A. 10043 V. B. 200 V. C.300 V. D. 150 V.

Bai 15: Dat dién 4p u=U,coswt vao hai dau doan mach méc nbi tiép gém dién trd R, cudn cam thuin
c6 d6 tu cam L va tu dién c6 dién dung C thay doi duge. Khi thay doi dién dung C cua tu dién thi dién ap
gitra hai ban tu dugc tinh:

U R*+Z} U, /R*+Z]
A. U B.U. <0V "L

- V2R . Z,
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Bai 16: Cho doan mach dién AB gém doan AE chtra cudn day c6 dién tro va doan EB chura tu dién C mic
ndi tiép. Dién &p gitra hai ddu mach 1a U, = 6072 cos(lOOnt—n/ 6)V. Diéu chinh gia tri dién dung

C=C, dé dién ap giira hai dau tu dién dat gia tri cuc dai bang 100V. Biéu thic dién ap giita hai dau cudn

day la:
A. u,p :8000s(1007tt—n/3) V. B. u,g :60cos(1007'ct+n/3)V.
C. u,g :80\/§cos(1007'ct+1'c/3) V. D. u,g :80cos(1001'ct+7t/4)V.

Bai 17: Mach dién xoay chiéu gém cudn day co6 d¢ tu cam L va dién tré thuan R, méc ndi tiép vo1i tu dién
c6 dién dung C co thé thay doi gia tri. Hiéu dién thé gitra hai dau mach dién co gia tri hiéu dung 200 V,
tan s6 khong doi. Piéu chinh C dé hiéu dién thé trén hai ban tu dat gia tri cuc dai Ucmax = 250 V. Khi d6
hiéu dién thé trén cudn day co gia tri:

A. 100 V. B. 150V C.50V D. 160,5 V.
Bai 18: Dbat dién ap xoay chiéu u= U, cos100mnt (V) vao hai dau doan mach RLC. Biét R =100\/EQ. Tu
c6 dién dung thay doi, khi C = C =25/ Tc(uF) va khi C=Cy=125/ 37r(uF) thi dién ap hi¢u dung gitra hai
ban tu C c6 gia tri nhu nhau. Dé dién ap hiéu dung gitra hai dau R cuc dai thi C ¢o gia tri la:

A. 50/1r(uF) B. 200/31r(uF) C. 20/Tc(uF) D. 100/37r(uF)
Bai 19: M6t cudn day ghép ndi tiép v6i mot tu dién. Dit vao hai didu mach mot hiéu dién thé xoay chiéu
c6 gia tri hiéu dung khong d6i U = 100V. Diéu chinh C dé hiéu dién thé hiéu dung giita hai dau tu dat
duoc gia tri cuc dai Ucmax =200V. HE ) cong suét ctia mach khi do la:

Al B. \3/2 C.12 D.2/2
Bai 20: bat dién ap xoay chiéu u= u\/E cos100xt (U khong doi, t tinh béng s) vao hai dau doan mach
méc ndi tiép gém dién tr& thuan R, cudn cam thuan c6 do tu cam 1/57H va tu dién co dién dung C thay
d6i dugc. Pidu chinh dién dung cua tu dién dé dién ap hiéu dung gitra hai ban tu dién dat gia tri cuc dai.
Gia tri cuc dai do bﬁng U\/E . Tinh gia tri cia R:

A. 10Q B. 20:/2Q C. 10420 D. 200
Bai 21: Cho doan mach RLC véi dién dung C co thé thay ddi duge. Dat vao hai ddu doan mach mét dién
ap xoay chiéu 6n dinh. Diéu chinh C: khi Z.=50Q thi cong suat tiéu thu trén mach 16n nhat; khi
Z =60Q thi dién ap hiéu dung trén tu dién la 16n nhat. Pién tré R ¢o gia tri xép X1 bé'mg:

A. 22,40 B. 25,0Q2 C. 24,20 D. 32,0Q2
Bai 22: Pit vao hai ddu mach RLC mot hiéu dién thé xoay chidu u= 120\/5 cos100mt (V). Biét
R= 20\/§Q,ZC =60Q va do tu cam L thay d6i (cudn day thudn cam). Gid tri ciia L dé Uc cuc dai va gia

tri cuc dai cia Uc bang:

A.L=08/mH;U,, =240V. B. L=0,8/n H;Ug,, =1204/5V.
C.L=0,6/n H;Ug,,, =240V. D. L=0,6/n H;Ug,,, =1204/5V.

Bai 23: Cho mach dién xoay chiéu RLC nbi tiép c¢6: R=100%;L =2/7 H, dién dung C cua tu dién bién

thién. D3t vao hai ddu mach dién ap u= 200\/5 cos100mt (V). Gia tri cia C dé UL cuc dai va gia tri cuc
dai ciia Uc bang:

A. C=107 /21 F;U, =400V. B. C=10"/2,5n F;U, =200/5V.
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C. C=10"/2,5n F;U, =400V. D. C=10"/2n F;U, =2004/5V.
Bai 24: Pat dién ap xoay chiéu ¢ gia tri hiéu dung U vao hai dau doan mach R, L, C méc nbi tiép (L1a
cudn cam thuan), thay doi dién dung C cua tu dién dén gia tri Co khi d6 dung khang c6 gia tri 1a Zco va

dién ap hi€u dung giita hai ban tu dién dat gia tri cuc dai Ucmax = 2U. Cam khang ctia cudén cam la:

A.Z, =4Z |3 B.Z, =Z C. 7, =(2¢,B)/2 D.7, =37 /4

Bai 25: Dat dién ap u= u\/z cos 1007t (V vao doan mach gém dién tro thuan méc ndi tiép v6i cudn day
thuan cam va tu dién c6 dién dung thay doi dugc. Khi dién dung tu dién lan luot la C, =25/n pF va
C, =125/3n ( uF) thi dién 4p hiéu dung giita hai ban tu c6 cung gia tri. D& dién ap hiéu dung giita hai
ban tu dat cyc dai thi dién dung ctia tu c6 gia tri la:

A. 100/37 pF. B. 50/ 7 pF. C. 200/ 3m pF. D. 20/ m uF.
Bai 26: Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh vé. Trong d6 L 1a cudn day thuan cam Z, =80Q;R =60Q2,
tu dién c6 dién dung thay ddi duogc. Pién ap gitrta hai diu doan mach c6 biéu thic:

u= 200\/5 sin 1007t (V). Gia tri cuc dai cua dién ap hi€éu dung gitra hai ban cuc ctia tu Ucmax 1a:
R L =
A s— U —}— B
A.Ucmax=333,3V. B.Ucmax =200 V. C.Ucmax =140 V. D. Ucmax = 282,84 V.
Bai 27: Cho mach dién gém R, L, C méc ndi tiép. Biét R khong ddi, L = 0,4H, con C thay ddi duoc. Dat
vao hai dau mach dién mot hiéu dién thé u=120cos(100t—n/4)V.Khi C=C,=1,6.10"*F thi hiéu dién
thé hiéu dung giira hai ban tu dat gia tri cuc dai 1a Ucmax. Tinh U

A. Ug =102 V. B. Ug,,=36V2 V. C.Ug,=120V.  D.Ug,, =200 V.

Cmax Cmax
Bai 28: Cho doan mach xoay chiéu gém cudn day c6 d¢ tu cam L va dién tré6 R méc ndi tiép vo1i tu dién
C. Tu dién c6 dién dung thay ddi duge. Pat vao hai diu doan mach dién mot dién ap xoay chiéu ¢6 gié tri
hiéu dung 1a 100 V, tan sd 50Hz. Piéu chinh dién dung cua tu dién dé dién ap hi¢éu dung gitra hai ban tu
dat cuc dai, khi d6 cuong do dong dién tirc thoi trong mach c6 gia tri hi€u dung 2 A va dién ap hi¢u dung
gitia hai dau cudn day co6 gia tri 100 V. Gia tri dién dung cua tu dién la:

A. c:(l/nﬁ).lo“‘ F. B. C:(l/nﬁ).w“‘ F.

C. c=(ﬁ/n).10—4 F. D. C=(\/§/n).10_4 F.

Bai 29: Cho mach dién xoay chiéu RLC mic nbi tiép, mach c6 C bién d6i duoc; dién ap gitra hai dau
doan mach c¢6 u=220~/2 cos100nt (V). Diéu chinh C dé dién 4p hiéu dung trén hai dAu tu dién dat cuc
dai, khi d6 thay dién ap tuc gitta hai dau doan mach I¢éch pha so vdi dong dién tirc thoi trong mach mot
gb6c m/3. Gia tri cuc dai ciia dién ap hiéu dung gitta hai dau tu la:
A. 220 V. B. 110 V. C. 440/~/3 V. D. 22043 V.

Bai 30: M6t doan mach AB gém cudn cam thuin do tu cam L, dién tré thuan R va tu dién co dién dung C
thay d6i dugc theo thir tu d6 mac noi ti€ép. M va N lan Iuogt 1a diém noi gitta L va R; gitta R va C. Dt vao
hai dau AB dién ap xoay chiéu c6 biéu thirc u= U\/E coswt (U va o khong d6i). Pién tro thudn R co gia
tri bng ~/2 1in cam khang. Diéu chinh C = C; thi dién 4p tirc thi gita hai diém A, N léch pha 7/2 so
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v6i dién ap tirc thoi gita hai diém M, B. Khi C = C» thi dién 4p hiéu dung giita hai diém AM dat cyc dai.
H¢ thure lién hé gitra C; va Cs 1a:

A.C,=C,/2 B. C, =+2C, C.C,=2C, D.C,=C,/\2
Bai 31: Dit dién ap xoay chidu u= U,cosot (V) vao gitta hai dau doan mach mic nbi tiép gém dién tro
thuan R, cudn cam thuin c6 do tu cam L va tu dién c6 dién dung C thay ddi duoc. Biét cam khang cta
cudn day bé'mg \/§R . Biéu chinh C dé dién ap hiéu dung gitra hai dau tu dién dat cuc dai, khi d6 ti s6 gitia
dung khang cua ty dién va cam khang ciia cudn cam thuan bang:

A2 B. \3 C.2/\3 D. 4/3
Bai 32: Cho mot doan mach RLC khong phén nhanh, cudn day thuan cam, dién dung cua tu co thé thay
d6i duge. Khi thay doi gia tri ciia C thi thdy dién ap hiéu dung giita hai ban tu dat cuc dai 1a 50V, dong
thoi lic nay dién ap tirc thoi giira hai ban ty tré pha hon dién 4p dit vao doan mach mot géc n/6. Chon

dap an dang?
A. Uy =253V;U, =12,5V B. Uy =12,5V3V;U, =12,5V
C. Uy =12,5V;U, =12,5V D. U, =25V;U, =12,5\3V

Bai 33: Dit dién 4p xoay chiéu u= Uv2 cos(lOOnt + (p) V vao hai dau doan mach ndi tiép gom dién tro
thuan R, cudn cam thuan L va tu dién C c6 dién dung thay ddi dugc. Piéu chinh C dé dién ap hiéu dung
gitia hai dau tu dién dat gia tri cuc dai thi théy gia tri do béng 100 V va dién ap gitia hai dau cudn cam
bang 19 V. Gia trj ca U la:

A. 64V B. 48V C.136 V D.9%0V
Bai 34: Dit dién 4p u=U,cosmt (Uo;® khong d6i) vao hai dau doan mach R, L, C ndi tiép Biét dién
dung cua tu dién co thé thay d6i. Piéu chinh tri s6 cua dién dung dé dién ap hiéu dung gitra hai dau cudn
day dat cuc dai, khi d6 hé sb cong suét cia mach bfmg:

A. 0,50 B. 1,0 C.0,85 D. 1/43
Bai 35: Mic ndi tiép mdt dién trd thuan R, mot cudn cam thuan c6 d6 tu cam L va mot tu dién C co dién
dung bién thién vao mot mach dién xoay chiéu c6 dién ap hiéu dung U = 15043V Dién 4p Urp gitra hai
dau doan mach chira R va L som pha 7/6 so v6i cuong do dong dién i. Diéu chinh gia tri dién dung C
cta tu dién dé dién ap hi€u dung giira hai dau tu dién dat gia tri cuc dai 1a Ucmax. Gid tri cuc dai Ucmax
bang:

A.75V B. 753V C.150V D. 300V
Bai 32: BDoan mach AB gém dién tré thuan R mic gitra hai diém A va M, cudn cam thuan L méc gitra hai
diém M va N, tu dién C c6 dién dung thay d6i méc gitra hai diém N va B. Dit vao hai diu doan mach mot
dién ap xoay chiéu c6 biéu thic u= 16072 cos(lOOnt +m/ 3) V. Piéu chinh ty dién dé dién ap giita N va
B ¢6 gia tri cuc dai bang 160+/2V . Biéu thirc ctia dién ap gitra hai diém M va N khi d6 1a:

Al uyy = SOcos(lOOTtt +Tm/ 12)V. B. uy = 160005(1007'ct +7/ 4)V.

C.uyyy = 160005(1007'ct +13m/ 12)V. D. uyy = SOcos(IOOTtt +n/ 4)V.
® UL TRONG BAI TOAN CUC TRI CUA MACH RLC KHI F BIEN THIEN
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Bai 1: Cho mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh, R =100Q,C =200/ Tt( uF) . bat dién ap xoay
chiéu u="U, Cos(21tft + (p) vao hai ¢au mach. Giit nguyén Uy va thay ddi tan s6 f cta dién ap trong toan
diy (tir 0 dén oo) thi thdy mdi gi4 tri Ur twong tig véi mot gia trj ctia tan s6 f. Gia tri ctia L khi d6 1a

A. 4/ H. B. 3/nH. C.2/nH. D. 1/=nH.
Bai 2: Cho mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh, R =200Q,C =100/ Tt( uF) . bat dién ap xoay
chiéu u= U, cos(2nft + (p) vao hai dau mach. Giir nguyén Uy va thay doi tan s6 f ciia dién 4p trong toan
dai (tir 0 dén o) thi thdy c6 nhiing gia tri UL twong tng v&i hai gia tri khac nhau fi va f> cua tan s6. Gia
tri cua L khi @6 c6 thé la

A. 3/nH. B. 2/nH. C.1/nH. D.l/(2n)H.
Bai 3: Cho mach dién xoay chiéu RLC khéng phan nhanh, R =100Q,C =200/ TE( uF),L =2/nH. bat
dién 4p xoay chidu u = U, cos(21‘cft + (p) vao hai ddu mach, giit nguyén Uy, thay doi tan so f thi thay khi
f=fL, dién ap hi¢u dung trén cudn day thuan cam dat gia tri cuc dai Urmax. Gid tri cua f 1a

A.25/\2Hz B. 25 Hz C. 50/~/2 Hz D. 50:2 Hz
Bai 4: Cho mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhénh, R =50Q,C=300/n(uF),L=2/n H. Dat
dién ap xoay chiéu u= U, cos(27‘cft + (p) vao hai dau mach, giit nguyén Uy va thay doi tan s6 f thi thay
khi f=P =35 Hz hoac f = f, thi dién ap hi€u dung trén L co6 gia tri giéng. Giatricuaf; Ia

A. 18 Hz B. 13 Hz C.27 Hz D.36 Hz
Bai 5: Cho mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh, R =50Q,C =300/ Tc(uF),L =2/nH. bat

dién ap xoay chiéu u= U, cos(21‘cft + (p) vao hai dau mach, giit nguyén Uy va thay ddi tan sb f thi thay

mdi gia tri cta Up chi tim dugc mot gia tri cta tan s6 f tuong ing. Tan sé f khong thé nhan gia tri
A. 13 Hz B. 15 Hz C.14 Hz D. 11 Hz
Bai 6: Dit dién ap xoay chiéu voi bién do xac dinh va tan sb thay ddi duoc 1én hai dau doan mach gém
dién trd thuan R, tu dién c6 dién dung C, va cuén cam thuan c6 do tu cam L mic ndi tiép. Trong qua trinh
tan sd bién ddi, dé c6 thé tim duogc it nhat mot gia tri ctia Up (dién ap hiéu dung trén cudn cam) tuong Gng
v6i hai tan s6 khac nhau ctia mach dién (f) = £3) thi cac thong sd ciia mach dién phai thoa man diéu kién
A.L<RC B. C<R’L C.2L>R*C D.2C>R’L
Bai 7: Dit dién 4p xoay chiéu c¢6 gia tri hiéu dung khong doi, nhung tan s thay ddi dugc vao 2 diu mach
gém dién trd, cudn thudn cam va tu dién méc ndi tiép. Khi f = fc thi dién ap hi€u dung gitta hai ban tu C
dat cuc dai; khi f= fi thi dién ap hiéu dung trén cudn cam dat cyc dai. Dé dién ap hiéu dung trén dién trd
R dat cuc dai thi f= fr duogc xac dinh:
A. f f.=f2 B.iL:i C.f, —f.=f D. f, +f. =21,
Llc =1r fL.fC o L Ic=Ir L Tlc=2dp
Bai 8: Dit mot dién 4p xoay chiéu co gia tri hiéu dung u khong ddi va tan s f thay doi dugc vao hai dau
doan mach RLC miéc ndi tiép thoa man diéu kién CR; < 2L. Piéu chinh f dén gia tri f1 hodc f> thi dién ap
hiéu dung giira hai dau cudn thudn cam c6 gia tri bang nhau. Dé dién ap hiéu dung giira hai dau cudn day
cuc dai thi phai diéu chinh tan s6 ft6i gi tri:
2 1 1 1 1 1

A. 22212 + 12 B. f2=f2+f2/2 C. Z=—+— D. —=—+—
b b 2 2 f? 267 2 ]
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Bai 9: Mach dién xoay chiéu gém dién tré thuan R, cudn cam thuan c6 hé sb tu cam L va tu dién co dién
dung C mac ndi tiép vao ngudn dién xoay chiéu u= U, cosot. Trong d6 U khong ddi va tan sd goc
thay d6i dugc. Khi o= 0, = 60mv2 rad/s thi mach dién c6 cong huong dién va cam khang cudn day bang
dién tr& R. Bé dién ap trén cudn cam thuan L dat cuc dai thi tan sb dién ap co gia tri nao sau day?

A. 1007 rad/s B. 100m2 rad/s C. 90x rad/s D. 1207 rad/s
Bai 10: Cho mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh, R =200Q,C =100/ TC( uF),L =4/n H. Dat
dién ap xoay chiéu u = U, cos2nft vao hai ddu mach, giit nguyén Uy va thay déi tan sb f thi thiy mot gia
tri UL cho trudce, nguoi ta chi tim dugc mot gia tri cua tan sb £ tuong Ung. Tan s f khong thé nhan gia tri
nao dudi day?

A.15 Hz B. 252 Hz C.25Hz D. 30 Hz
® Uc TRONG BAI TOAN CUC TRI CUA MACH RLC KHI F BIEN THIEN
Bai 1: Cho doan mach RLC ndi tiép R =100Q,C=200/(3n)(uF),L=1/nH, dat vao hai dau doan
mach moét dién &p xoay chiéu u= 100\/5 cost V. Cho ddi tan sd cua dong dién thay doi dé dién ap hiéu
dung gitia hai ban tu dat cuc dai. Gia tri ciia o la:

A. 1207 (rad/s) B. 1407w (rad/s) C. 1007 (rad/s) D. 907 (rad/s)
Bai 2: Pit dién 4p xoay chidu u=U,cosot (U khong déi va o thay doi dugc) vao hai dau doan mach
gém dién tro thuan R, cudn cam thuan c6 do tu cam L va tu dién dung C mic nbi tiép, voi CR, < 2L. Khi
o=, hodc ® =, thi dién ap hi€u dung giira hai ban ty dién c6 cung mdt gia tri. Khi ® = o, thi dién ap
hiéu dung gitra hai ban tu dién dat cyc dai. Hé thuc lién hé gitta o,,0, va o, la:

A. mC:%colerz B. o)é:%((of+m§) C. mc:m DQ)_I%:%(@LIZ+®L§J
Bai 3: Cho mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh, R = 130(9),L =4/ Tc(H) bat dién ap xoay
chiéu u =U, cos(2nft+(p) vao hai dau mach, giit nguyén Up va thay do6i tan so f cta dién ap trong
khoang (0, ) thi thdy mdi gia tri Uc tuong ng v6i duy nhat mot gia tri cua tan sé. Dién dung C co thé
nhan gia tri

A. 110 pF B. 125 (uF). C. 140 (pF). D. 165 (pF).
Bai 4: Cho mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh, R = 200(9),C = 100/n( pF). bat dién ap
xoay chiéu u = U, cos(21‘cft + (p) vao hai ddu mach. Giit nguyén Up va thay ddi tan so f ciia dién ap trong
toan dai (tir 0 dén o) thi thdy mdi gia tri Uc twong ing véi mot gia tri cua tin sd f. Gia tri ciia L khi d6 c6
the la

A. 7/rwH. B. 11/ nH. C. 4/nH. D. 1/nH.
Bai 5: Cho mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh, R =50Q,C =100/ n(uF),L =n/2 H. Dat
dién ap xoay chidu u= U, cos(2nft + (p) vao hai ddu mach, gitr nguyén Uy, thay di tin s6 f thi thay khi
f=fc, dién ap hiéu dung trén tu dién dat gia tri cuc dai Ucmax. Gid tri fc

A. 17 Hz. B. 27 Hz. C. 22 Hz. D. 15 Hz.
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Bai 6: Cho mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh, R =50Q,C =100/ Tc(uF),L =n/2 H. Dat
dién ap xoay chidu u= U, cos(ant + (p) vao hai d¢au mach, giir nguyén Uy va thay doi tan sb f thi thay
khi f =1 =15 Hz hodc f = f; thi dién &p hiéu dung trén C co gia tri giéng nhau. Gia tri cia fla

A. 31 Hz. B. 14 Hz. C.35Hz D. 27,6 Hz.
Bai 7: Cho mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh, R =100Q,C =50/ TE( uF),L =mn H. Dat dién
ap xoay chiéu u = U, cos(27tft + (p) vao hai ddu mach, giit nguyén Uy va thay doi tan so f thi thdy mdi gia
tri ciia Uc chi tim dugc mot gia tri cua tan sb f tuong Ung. Tansd f khong thé nhan gia tri:

A. 42 Hz. B. 20 Hz. C. 35 Hz D. 40 Hz.
Bai 8: Pat dién 4p xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung khong doi, tan sd f thay d6i duoc vao 2 doan dau mach
RLC ndi tiép (cuén cam thuﬁn). Khi tan sb goc o=, =40n rad/s thi Uc dat gia tri cyc dai, khi
o=, =90r rad/s thi UL dat gia tri cyc dai. Khi cong suét tiéu thu dién nang trén dién tro R dat gia tri
cuc dai thi tan s6 cua dong dién la:

A. 50 Hz. B. 60 Hz. C. 30 Hz. D. 120 Hz.
Bai 9: Dat dién ap xoay chiéu v&i bién dd xac dinh va tan sd thay ddi duogc vao hai dau doan mach gém
dién tré thuan R, tu dién c6 dién dung C, va cudon cam thuan c6 d6 ty cam L méc ndi tiép. Trong qua trinh
tan sO bién d6i, dé mdi gia tri cua Uc (dién ap hi€u dung trén hai ban tu) twong ng véi mot gia tri duy
nhat cta tan sb thi cac thong sb cua mach dién phai thoa man diéu kién:

A.2L <R’C B.2C <R’L C.2L >R*C D.2C >R2L
Bai 10: Dit dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung khong ddi, tan s f thay ddi duoc vao 2 dau doan
mach RLC nbi tiép (cudén cam thuﬁn). Khi f= P thi Uc dat gia tri cuc dai, khi f = f thi Ur dat gia tri cuc
dai. Khi Ur dat gia tri cuc dai thi tAn s cta dong dién la:

f +f

At -1 B. % c. Jif D. f, +f,
Bai 11: Dat dién ap xoay chiéu voi bién d6 xac dinh va tan s thay ddi dugc vao hai diu doan mach gém
dién trd thuan R, tu dién c6 dién dung C, va cudn cam thuan c6 do tu cam L méc ndi tiép. Khi =P hoac f
= 1, thi dién ap hi¢u dung trén tu dién c6 cung mot gia tri. Khi f= fo thi dién ap hi€u dung trén tu dién dat
cuc dai. H¢ thirc lién h¢ gitra fi, f, fo la:

1 2ol o 1 11 1
A. f=—f +f B. fi=—f"+f C. 5==| +— D. f, = /f .f
0= 50 Th 0= 5N Th f022f12f22 0 1-h

Bai 12: Cho mach dién RLC ndi tiép, méc mach vao mang dién xoay chiéu c6 tan sd f bién ddi, khi f= 60
Hz va f = 80 Hz thi hiéu dién thé hiéu dung giira hai ban tu c6 cung gia tri Uc, khi f = 16+/2 Hz thi hiéu
dién thé hiéu dung gitra hai déu cudn (cudén cam thu?m) c6 gia tri cuc dai. Xac dinh gia tri cia tan s6 f dé
hiéu dién thé higu dung giita hai dau dién tro c6 gia tri cuc dai?

A. 40 Hz B. 50v2 Hz C. 403 Hz D. 70 Hz.
III. HUONG DAN GIAIL PAP AN
® Uc TRONG BAI TOAN CUC TRI CUA MACH RLC KHI C BIEN THIEN
Bai 1: Chon dap an B
Bai 2: Chon dap an A
Bai 3: Chon ddp an D
Bai 4: Chon dap an C

Trang 12



Bai 5:
Bai 6:
Bai 7:
Bai 8:
Bai 9:

Bai 10:
Bai 11:
Bai 12:
Bai 13:
Bai 14:
Bai 15:
Bai 16:
Bai 17:
Bai 18:
Bai 19:
Bai 20:
Bai 21:
Bai 22:
Bai 23:
Bai 24:
Bai 25:
Bai 26:
Bai 27:
Bai 28:
Bai 29:
Bai 30:
Bai 31:
Bai 32:
Bai 33:
Bai 34:
Bai 35:
Bai 36:
® UL TRONG BAI TOAN CU'C TRI CUA MACH RLC KHI F BIEN THIEN

Bai 1:
Bai 2:
Bai 3:
Bai 4:
Bai 5:
Bai 6:
Bai 7:
Bai 8:
Bai 9:

Chon dap an B

Chon dap an C

Chon dap an C

Chon dap an C

Chon dap an A

Chon dap an A
Chon dap an C
Chon dap an C
Chon dap an B
Chon dap an A
Chon dap an D
Chon dap an C
Chon dap an B
Chon dap an A
Chon dap an B
Chon dap an D
Chon dap an A
Chon dap an D
Chon dap an A
Chon dap an D
Chon dap an A
Chon dap an A
Chon dap an A
Chon dap an C
Chon dap an C
Chon dap an A
Chon dap an C
Chon dap an B
Chon dap an D
Chon dap an B
Chon dap an D
Chon dap an C

Chon dap an D
Chon dap an B
Chon dap an

Chon dap an A
Chon dap an B
Chon dap an C
Chon dap an A
Chon dap an C
Chon dap an D
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Bai 10: Chon dap an A
®Uc TRONG BAI TOAN CU'C TRI CUA MACH RLC KHI F BIEN THIEN
Bai 1: Chon dap an C
Bai 2: Chon dap an B
Bai 3: Chon ddp an D
Bai 4: Chon ddp an D
Bai 5: Chon dap an C
Bai 6: Chon dap an D
Bai 7: Chon dap an B
Bai 8: Chon dap an C
Bai 9: Chon dap an A
Bai 10: Chon dap an C
Bai 11: Chon dap 4n B
Bai 12: Chon dap 4an A
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