CHU PE 16: MACH DPIEN RLC
I. PHUONG PHAP

1. Giéi thi¢u vé mach RLC

Cho mach RLC nhu hinh vé:

Gia str trong mach dong di¢n co dang: i =1 cosot A

A R L M

Lalth
—_ Wi~

=uy = Uy cosot V;u, =U, cos(mt +§) V; u. = U, cos(ot _g) \Y4

Goi u 14 hidu dién thé tirc thdi hai ddu mach: u=u, +u, +u,

= Uy cosot + U, cos(mt +g) + U cos(ot —g)

= U, cos(ot + ).

Poan mach R, L, C mic nbi tiép (khéng phan nhanh):

e, -
U U,
> . ﬁ oy.of
Up + Ue 2 “atUc
13 v =2n 1 b
o 1% : e
L =+
|
UR l o IF.
Ue i . PN s A
Trwdmg hop ZL = Z¢ Trwdng hop Z, < Zg
in o qen . _ 2 2 _ 2 2 _
- Pién ép hidu dung: [U=1/U2 +(U, —U.) =IR* +(Z, -Z.)* =1Z

JR*+Z, -7

Véi

1 goila téng tré cua doan mach RLC.

Chii y: Néu trong mach khéng cé dung cu ndo thi coi nhw “tré khdng” ciia né bang khong.

- Cuong d¢ dong dién hi¢u dung: |1 = v = U = U = Ue ;
Z R Z Z.
- Cuong d6 dong dién cyc dai: |1, :& = Uo = Uo, = Uoc
Z R Z, 7.
- Do léchpha ¢ gitauvai: |tangp=—" ~Zc _ Y =Uc _Uo =Uoc -
R UR UOR

+ Néu doan mach c6 tinh cam khang, tic 1a Z, > Z. thi ¢ >0: u sém pha hon i.

+ Néu doan mach c6 tinh dung khang, tirc 1a Z, <Z thi ¢ <0: u tré pha hon i.

2. Viét biéu thirc dién 4p va cuwong do dong dién:

- Néu i=I,cos(ot+@,)thi u=U, cos(ot+q@, +).

- Néuu= U, cos(ot+¢,)thi i=I, cos(ot+¢, —).

Chit y: Ta ciing c6 thé sir dung may tinh FX570 ES dé gidi nhanh chéng dang todn nay:
An: [MODE] [2]; [SHIFT] [MODE] [4]:
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- Tim tong trd Z va goc léch pha ¢ : nhap may lénh [R +(Z, —Zc)i]

u_ UyZg,
Z [R+(Z, -Z.i]

- Cho u(t) viét i(t) ta thuc hién phép chia hai s phic: i=

- Cho i(t) viét u(t) ta thuc hién phép nhan hai sb phirc: u=1.Z = IZo,x R+(Z, —Z)i

- Cho u,,, (t);u,;(t); viét u Ap(t) ta thuc hién phép cong hai s6 phuc: nhu tong hop hai dao dong.
Thao tac cudi: [SHIFT] [2] [3] [=].

3. Cong huwéng dién

2

a. Khi xay ra cong huong thi: Z, =Z.(U, =U.) hay Q = L —LCQ" =1.

JLC

f 4
Luwu y: Trong cac truong hgp khéc thi: (o= o, Z—L
C

b. Céc bicu hi¢n cua cdng hudng dién: A

2
2=7_. =R;U,  =U;l :E'P =U—;coscp:1;(p=0.

>~ Rmax max R >~ max R

Luu y: Trong cac truong hop khéc thi cong sudt cia mach dugce tinh
bang:

2 U2 U2 2 2 2
P=I .R:?.R:?cos ¢=P cos"o=|P=P  .cos”¢

¢. Puong cong cong huong ciia doan mach RLC:
- R cang 16n thi cong hudng cang khong ro nét.

- D6 chénh Iéch |f -,

cang nho thi I cang 1on.

d. Lién hé gitta Z va tan sd f: f la tan s6 lic cong hudng.

v

- Khi f <f, : Mach c6 tinh dung khang, Z va f nghich bién. O fon f
-Khi f >f, : Mach c6 tinh cam khang, Z va f dong bién.

e. Hé qua:

Khi o=, hodc o=w, thi I (hoac P; U,) nhu nhau, véi o=w, thi I (hodc P_ ;U ta co:

o, =00, hay f = ff
Chu y:
> Ap dung hién tugng cong huong dé tim L, C, fkhi:

max )

- S6 chi ampe ké cyc dai.

- Cudng d6 dong dién va dién ap dong pha (¢ =0).

- Hé sb cong suat cyuc dai, cong suét tiéu thy cyuc dai.

> Néu dé bai yéu cdu mac thém tu C, vai C, dé mach xay ra cong hudng, tim cach mic va tinh C,
ta lam nhu sau:

*Khi mach xay ra cong huong thi: Z., =Z,
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*Sosanh gia tri Z, (lacnay la Z,) va Z.

-Néu Z, >Z.(C,<C)=C, ghépnt C,=>Z.=Z.,~Z. =C, = !
: .
G,
A r ZC 'ZCtd 1
-Néu Z, <Z.(C,>C)=C, ghépss C, =>Z, =————=C, =
ZCl ~Zcy ZC2 .®
CAC Vi DU PIEN HINH
, in " . A . , 0,7 107 . .
Vi du 1: Mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh c6: R =50Q;L =—H;C = 5 F. Dat vao hai
T T

dau doan mach mot dién ap xoay chiéu c6 tan sé 50Hz thi téng tré cuia doan mach
A. 50Q. B. 5020 C. 50\3Q. D. 50/5Q.
Giai

Taco: Z, =oL=70Z. = LI 20Q.
o.C

— Tong tré toan mach: Z = \/Rz +(Z, -Z.) = 50720

=> Chon dap 4an B

Vi du 2: Cho mach dién gém dién tr6 R =100Q, cudn day thudn cam L:lH, tu dién co
s

C= %.104F. Hiéu dién thé gitra hai dau doan mach c6 tan s6 1a 50Hz. Pha cua hiéu dién thé gitia hai
s

dau doan mach so vé&i hiéu dién thé gitra hai ban ty la:
A. Nhanh hon g B. Nhanh hon g C. Nhan hon g D. Nhanh hon %
Giai
Xac dinh d¢ léch pha gitra 1 va u sau d6 xac nhan do léch pha cua i va u. tir 46 suy ra do léch pha cua u
va uc. (Lay pha cua dong dién lam chuén).

Tinh dugc tanp=-1=¢= —% =i nhanh pha hon u géc g; ma i cling nhanh pha hon u. géc §:> u

nhanh pha hon u. mot goc g
=> Chon dap 4an A
Vi du 3: Mot doan mach g6m cudn day co6 dién tro thuan 100\/§ Q, c6 d6 tu cam L ndi tiép voi tu dién co

dién dung 0,00005/ w(F). bat vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu u = U, cos(100mt —%) thi

biéu thire cuong do dong dién qua mach: i= V2 cos(100mtt —%) (A).Giatricua L la

0

0,4 0 ,5
(H).
yis

(H). B. L= ’6(H). C. Lzl(H). D. L=
yi yi yi

A. L=

Giai
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Ttr phuong trinh ctiau va i = ¢ tir d6 dya vao cong thirc tinh tan¢ dé tim Z, =>L.
=> Chon dap an C
Vi du 4: Pt vao hai dau doan mach RLC dién ap xoay chiéu. Biét rang: Z, =27.=2R

Trong mach co:

A. Dién ap ludn nhanh pha hon cuong d¢ dong dién la g

B. Dién 4p ludn tré pha hon cuong do dong dién 1a %
C. Dién ap va cuong do dong dién cung pha.

D. Dién ap ludn nhanh pha hon cuong d¢ dong dién la %

Giai
Bién luén tir tan¢ voi: Z, =27Z.,R=7Z,.
=> Chon dap an D
Vi du 5: Mot mach RLC mic nbi tiép trong d6 R =120Q, L :%H va C= 2'1:4 F , ngudn c6 tan s6 f
thay d6i dugc. Dé i sém pha hon u, gié tri ciia f can thoa mén:
A. f>12,5Hz. B. f <12,5Hz. C. f <12,5Hz. D. f<25Hz.
Giai
Véi i s6m pha hon u thi tanp <0 = cong thuc tinh f.
=> Chon dap an D
Vi du 6: Doan mach nhu hinh v, u,, = 100\/5 cos1007t (V). R L C

T oo B
K dong, =2 (A), khi K mo dong dién qua mach 1éch pha so — 1'Wj_ﬂ Z

v6i hiéu dién thé giita hai dau mach. Cuong do dong dién

hiéu dung qua mach khi K m¢ la: ﬁK\
A.2 (A). B. 1 (A).
C. J2(A). D.2.

Giai

Khi K d6ng, mach chi c6 R, ta tinh dugc R.
Khi K m¢ thi mach cé R, L, C va ¢6 d6 1éch pha % Tutane =7, -Z. =>7Z=1

=> Chon dap an C
Vidu 7: Lan luot mic dién tré R, cudn day thuan cam c6 do tu cam L, tu dién co dién dung C vao dién ap
xoay chiéu u= U, cosot thi cuong do hiéu dung ctia dong dién qua ching lan luot 1a 4A, 6A, 2A. Néu
mac ndi tiép cac phan tir trén vao dién ap nay thi cudng d6 hiéu dung cua dong dién qua mach 13

A. 4A. B. 12A. C.2,4A. D. 6A.
Giai
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5:§:>Z
Z, 2

=

R 17—
Z. 2

C

=7’ =R*+(Z, -Z.) :R2+(§R—2R)2 :%R:Z:S?R

_U_3U
Z 5R

=> Chon dap an C
II. BAI TAP
A. KHOI PONG: NHAN BIET
Bai 1: Mach dién gdm 2 dén mac song song, dén thir nhat ghi 220V-100W; dén thir hai ghi 220V-150W.
Céc deén déu sang binh thuong. Tinh dién nang ti€u thu ctia mach trong mot ngay:

A. 6000J. B. 1,9.10°J. C. 1200kWh. D. 6kWh.

=2,4A

Bai 2: Dit vao cuén cam L = 0.5 H, mét dién 4p xoay chiéu u = 120~/2 cos 1000t (V). Biéu thirc cuong
i
d6 dong dién qua mach c6 dang:

A. i =242 cos(1000t —g) mA.
B. i =0,24+/2 cos(1000t —g) mA.

C. i =0,24+/2 cos(1000mt + g) A.

D. i =0,24+/2 cos(1000nt —g) A.

Bai 3: Hai tu dién co6 dién dung C, va C, mic nbi tiép trong mot mach dién xoay chiéu c6 dung khang

la:
A Z.=— V(')’ilzi+i. B. Zczivéi C=C,+C, .
Co Cc C C, Co
C.ZC:C@V(’ril:—JrL D.Z.=Co v6i C=C, +C,.
C

Bai 4: Trong hién tugng nio dudi day chac chan khong c6 su téa nhiét do hiéu ing Jun-Lenxo?
A. Dao dong dién tu riéng cua mach LC 1y tuéng.
B. Dao dong dién tir cudng burc.
C. Dao dong dién tr cong huong.
D. Dao dong dién tur duy tri.
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e - 3iA 1 <X T \ Y A~ A~ , A L aA ,
Bai 5: Dit dién ap xoay chiéu u=U_ cos(lOOntJrg)V vao hai dau mdt cudén cam thuan c6 do tu cam

L= 2—H O thoi diém dién ap gitra hai dau cudn cam la 1002 V thi cuong do dong dién qua cudn cam
T
1a 2A. Biéu thtc ciia cudng d6 dong dién qua cudn cam la

A. i=2+2 cos(100mt —g) A. B. i = 24/3 cos(100mt + g) A

C. i = 24/2 cos(100nt +g) A. D. i =23 cos(100xt —g) A.

Bai 6: Dat mdt dién ap xoay chiéu vao hai dau dién tro R, thi cuong do dong dién qua R, la

i, =1, cosQt(A). Néu dat dién ap noi trén vao hai dau dién trg R, thi biéu thirc cudong do dong dién qua

R, la:
. R . R T
A i, :R—;.Im cosmt (A). B. i, :R—;.Im cos(oot+5) (A).
. R . R T
C. i, :R—Z.IO1 cosmt (A). D. i, :R—Z.IO1 cos(cot+5) (A).

1 1

Bai 7: Phat biéu nao sau day diing voi cudn thuan cam?

A. Cudn cam c6 tac dung can trd dbi voi dong dién xoay chiéu, khong co tac dung can tro dbi voi dong
dién mot chiéu (ké ca dong dién mot chiéu c6 cudng do thay doi hay dong dién khong doi).

B. Cuong d6 dong dién hi¢u dung qua cudn cam ty 1€ vaoi tan s6 dong dién.

C. Cam khang ctia cudn cam ty 1& nghich voi chu ky ctia dong dién xoay chiéu.

D. Cam khang ciia cudn cam khong phu thudc tin sé cua dong dién xoay chiéu.
Bai 8: Dat di¢én ap xoay chiéu u = U, cosot (V) vao hai dau doan mach chi c6 cudn day thuan cam, do tu
cam L. Goi i, I, lan luot 1a cuong do trc thoi va cuong do cuc dai. Pién ap tic thoi gitta hai dau mach

duoc tinh:

A. |u|=oLi. B. |u| - L eE
oL
C. |u|:IIJ—°‘/Ii—iZ. D. |u| = oLI; -i’.

Bai 9: Mach di¢n xoay chiéu chi ¢6 cudn day thudn cam. Hiéu dién thé gitia hai dau doan mach la:
u=U_ cos(ot+@). Cuong do dong dién tirc thoi co biéu thuc: i= I, cos(wt+a). Cac dai luong I, va o

nhén gia tri nao sau day?

A. IO:UOLco,OL:E+(p. B. IOZUO,OLZE
2 Lo 2
C. IO=U°,OL=—E+(p. D. IOZUOLCO,OLZ—E+(p.
Lo 2 2

Bai 10: Cho mach RLC ndi tiép, cudn day thuan cam c6 d6 tu cam L = lH , biéu thire cuong do dong
i

dién trong mach i =2 cos(100mrt +§) A . Suét dién dong tu cam tai thoi diém 0,5112s la:
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A. 150,75 V. B. —%V. C. 197,85 V. D.-197,85 V.
Bai 11: Dat mdt dién ap xoay chiéu co gia tri hi€u dung U khong ddi va tan sd 50Hz vao hai ban cua mot
tu dién thi cuong d¢ dong dién hiéu dung qua tu la 2A. bé cuong do dong dién hi€u dung gitia hai dau
ban tu bang 1A thi tin s6 dong dién 1a

A. 50Hz. B. 25Hz. C. 200Hz. D. 100Hz.
Bai 12: Pt dién ap u= Ucos(lOOnt—g) (V) vao hai dau mot cudn cam thuan cé do tu cam %(H). O
i
thoi diém dién ap gitra hai dau tu dién 1a 150V thi cuong d6 dong dién trong mach 1a 4A. Gia tri cuong do
dong dién hi¢u dung gitra hai dau mach 1a
A.4A. B. 4\3A. C. 2,5\2A. D. 5A.
Bai 13: bat dién ap xoay chiéu c6 bién do U, vao hai dau cudn cam thuan. O thoi diém dién ap gitia hai

(8]

dau cudn cam béng thi cuong do dong dién c6 d 16n tinh theo bién do I, la:

A Lo B L c. L p. Y2L

N -y e S

Bai 14: Cho mach dién xoay chiéu chi chtra tu dién. Dién ap gilra hai dau doan mach co dang

u=U_ cos2nft V. Tai thoi diém t, gia tri tirc thoi cua cuong do dong dién qua tu va dién ap gilra hai dau
doan mach la (2\/5 A,60\/§ V). Tai thoi diém t, gia tri cua cuong d¢ dong di¢n qua ty va di¢én ap gitra
hai dau doan mach la (2\/8 A,60\/§ V). Dung khang cua tu dién bang:

A. 30Q. B. 204/3Q2, C. 20120 D. 40Q.

Bai 15: Dt vao hai dau mot tu di¢ dién 4p xoay chidu c6 biéu thitc u= U, cosot . Dién dp va cuong do
dong dién qua tu dién tai thoi diém t,,t, twong tng lan luot la: u, =60V;i, ~3A; u, — 602 V;
i, = JE A.Bién d¢ cua dién ap gitra hai ban tu va cuong dé dong dién qua ban tu lan luot la:

A. U, =12082V,1 =3 A. B. U, =12082V,I, =2A.

C. U, =120V,I, =+/3 A. D. U, =120V,I =2A.

e A A A A 5 , A 5 0’ 4 - \ . A A 5 [N , [ON
Bai 16: M4t cudn day thuan cam c6 d6 tu cam L =——(H). Dat vao hai dau cudn cam dién ap xoay chiéu
T

c6 biéu thitc u="U_ cosot (V). O thoi diém t; cac gia trj tirc thoi cia dién dp va cuong do dong dién la:

u, =100V;i, =-2,5/3 A. O thoi diém t twong img ~ u, = 100~/3V:i, =—2,5 A Dién ap cuc dai va tin

s6 goc la:
A. 20042 V:100rtrad /s. B. 200V;1207rad /s.
C. 200\/§V;1207r rad/s. D. 200V;100mrad /s.

Bai 17: Cho mach dién xoay chiéu chi chia tu dién. Hiéu dién thé gitra hai dau doan mach co dang
u= UJE cosot V. Tai thoi diém ti, gia tri tirc thoi cia cuong dd dong dién qua tu la 2A va hi€u dién thé
ttc thoi giita hai dau doan mach bang 0 V. Tai thoi diém to, gid tri tirc thoi cia cudng do dong dién qua tu
1a 1A va hiéu dién thé tirc thoi gitra hai dau doan mach 1a 2\/5 V. Dung khang cua ty dién béng:
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A. 4Q. B. 242 Q. C.\20. D. 2Q.

B. TANG TOC: THONG HIEU
Bai 1: Dung khang ctia mot mach RLC mic nbi tiép dang c6 gia tri nhé hon cam khang. Mudn xay ra
hién tugng cong hudng dié€n trong mach, ta phai:

A. Tang dién dung ctia tu dién. B. Tang hé s6 ty cam cua cudn day.

C. Giam dién tr¢ ciia mach. D. Giam tan s6 cua dong dién xoay chiéu.
Bai 2: Phat biéu nao sau day khong dung? Pat vao hai dau doan mach RLC khong phan nhanh mdt hiéu
dién thé xoay chiéu co tin sb thay doi dugc. Cho tan sb thay d6i dén gia tri f, thi cudng do hiéu dung cua
dong dién dat dén gia trj cuc dai. Khi do:

A. Cam khang va dung khang bang nhau.

B. Hiéu dién thé tirc thoi giira hai dau dién trd thuan luén bang hiéu dién thé tirc thoi gitta hai ddu doan
mach.

C. Hiéu dién thé hiéu dung giira hai dau dién trd 16n hon hiéu dién thé hiéu dung giita hai dau ty dién.

D. Hiéu dién thé hiéu dung giira hai dau cudn cam va giira hai ¢au C ludn bang nhau.

Bai 3: Mot mach dién xoay chiéu R, L, C mac noi tiep gom: Dién tr¢ thuan 20, cuén day cam thuan co6 do
1 N . \ . .

te cam —H, tu dién c6 dién dung nF. No6i vao hai dau mach mét dién ap xoay chiéu cé bicu thirc

T

u=U, cos2nft, trong d6 U, khong ddi con f thay doi dugc. Diéu chinh dé f tang tir gia trj SOHz tro 1én
thi cong suét tiéu thu ciia mach sé.
A. Tang dan. B. Tang dan dén mot gia tri cuc dai roi sau d6 giam dan.
C. Giam dan. D. Giam dan dén mot gia tri cuc tiéu rdi sau do tang dan.

Bai 4: Dién ap dat vao hai dau doan mach R, L, C khong phan nhanh c6 dang u=U_cosot (V) (v6i Uo
khong d6i). Néu: o.L —% =0 thi phat biéu nao sau day la sai?
o.

A. Cuong do hi¢u dung trong mach dat gié tri cuc dai.

B. Dién ap hiéu dung giita hai dau dién tro thuan bang tong dién ap hiéu dung gitta hai dau cudn day va tu
dién.

C. Cong suét toa nhiét trén dién tré R dat gia tri cuc dai.

D. Dién ap hiéu dung giita hai dau dién tro thuan cyc dai.
Bai 5: Khi ¢6 cong huong trong mach RLC khong phan nhéanh, két luan 2
nao sau day sai?

A. Cuong do hiéu dung cua dong dién trong mach c6 gia tri cuc dai.

B. Cuong do dong dién trong doan mach cting pha véi hiéu dién thé giita  »-»
hai dau doan mach.

C. Hiéu di¢n thé hiéu dung giita hai ban tu dién va gitia hai dau cuon cam

0 S0Hz 50/2Hz f

c6 gia tri bang nhau.
D. Cuong d6 hi¢u dung cia dong dién trong doan mach khong phu thudc vao dién tro R cua.
Bai 6: Trong mach dién xoay chiéu RLC cong huong thi két luan nao sau day 14 sai?
A. Cuong d6 hiéu dung trong mach cuc dai.
B. Dién 4p giita hai ddu mach ciing pha véi dién ap giita hai dua dién tro R.
C. Pién 4p hiéu dung ¢ hai ddu mach 16n hon dién ap hiéu dung giita hai dau dién tré R.
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D. Pién 4p hiéu dung & hai ddu cudn cam bang dién ap hiéu dung giira hai dau tu.
Bai 7: Cho mot doan mach khong phan nhanh gém mdt dién tré thuan, mot cudn day thuan cam va mot tu
dién. Khi xdy ra cong huong dién trong doan mach thi khang dinh nao sau day 14 sai?

A. Cuong d6 dong dién hiéu dung trong mach dat gié tri 16n nhat.

B. Cam khang va dung khang ciia mach bang nhau.

C. Dbién 4p ttc thoi giita hai diu doan mach cung pha véi dién ap tirc thoi gitra hai dau dién tro.

D. Dién ap hi€u dung gitta hai dau dién tré R nho hon dién ap hiéu dung gitia hai dau doan mach.

Bai 8: bat mot dién ap xoay chiéu u= U, cosot vao hai dau mot doan mach R, L, C méc ndi tiép Vo1
v AL s i~ . aA \ A 1x \ T A
RCw=1 thi dién ap u gitia hai dau doan mach nhanh pha hon cuong d¢ dong qua mach la 1 bé trong

mach xay ra cong hudng thi chi can

A. Ting dién dung C cua tu 1én hai lan.

B. Giam dién tro thuan xudng hai lan.

C. Tang d6 ty cam cta cudn day xudng hai lan.

D. Giam tan s6 dong dién xudng V2 lan.
Bai 9: Phat biéu nao sau day 1a khdéng dung? Trong mach dién xoay chiéu khong phan nhanh c6 R, L xéc
dinh, khi thay d6i C xdy ra tinh hudng ©*LC =1 thi:

A. Hiéu dién thé hiéu dung gitra hai dau cudn cam dat cuc dai.

B. Hiéu dién thé hiéu dung giita hai ban ty dién va hai dau cudn cam bang nhau.

C. Téng tré cia mach dat gia tri 16n nhat.

D. Hiéu dién thé hiéu dung gitra hai dau dién tro dat cuc dai.
Bai 10: Trong doan mach RLC nbi tiép dang xay ra cong huong. Néu chi giam tan sb cia dién ap dat vao
hai dau doan mach thi cuong do dong dién trén mach:

A. C6 gia tri hiéu dung tang.

B. Tré pha so v6i dién ap giita hai dau doan mach.

C. Cung pha so voi dién 4p gitra hai diu doan mach.

D. S6m pha so véi dién ap giita hai dau doan mach.
Bai 11: Dong dién xoay chiéu chay qua mot doan mach chi chra cuon cam thudn c6 biéu thuc

i = 24/2 cos(100mt —g) (A,s). Biét do tu cam cta cudn day 1a L = &H, vao thoi diém t cuong do dong
T

dién trong mach i= J2A va dang tang. Dién ap giita hai dau doan mach tai thoi diém t+4i(s) la bao
nhiéu?

A. u=600V2V. B. u=-2003V.  C.u=400v6V. D. u=-200/6 V.
Bai 12: Mot khung day gom hai vong déy co dién tich s =100cm® va dién tr¢ ctia khung 1a R =0,45Q,
quay déu v6i van tée goc m=100rad /s trong mot tir trudng déu cd cam ung tir B=0,1T xung quanh mot

truc nam trong mit phang vong day va vudng goc véi cac duong suc tir. Nhiét lugng toa ra trong vong
day khi n6 quay dugc 1000 vong la:

A.2,2]. B. 1,98]. C.2,89]. D. 2,791.
C.BUT PHA: VAN DUNG
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Bai 1: Trén doan mach xoay chiéu RLC mic nbi tiép. Dién trd thuan R =10Q. Cudn day thuan cam co

do ty cam L = %H, tu dién c6 dién dung C thay ddi dugc. Mic véao hai dau doan mach dién ap xoay
b

chiéu u= U, cos100mt (V). Dé dién ap giita hai dau doan mach ciing pha véi dién ap giita hai dau dién

tro R thi dién dung ctia tu dién la:

-3 4 -4
A. C:IO F. B. ng F. C. C:IO F. D. 3,18 uF.
T 21 o
Bai 2: Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh vé. Biét R =80Q,r =20Q,L = %H, tu C c6 dién dung bién
b

thién. Hiéu dién thé u AB = 120\/5 cos100xt (V). Piéu chinh dién dung C dé cong suit trén mach cuc dai.

bién dung va cong suét tiéu thu trong mach luc do6 lan luot 1a:

R L.r C
A : ; “ B
-4 -4
A. C= 10 F,P . =144W. B. C =&F, P =144W.
T 21
4 10"
C.C=10"F, P =120W. D. C= > F, P =120W.
b4

Bai 3: Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v& bén. Cuédn diy c6 r=10Q, L :%H. Dit vao hai dau
T

doan mach mot hiéu dién thé dao dong didu hoa c6 gi tri hiéu dung 1a U =50V va tan s6 f = 50Hz. Khi
dién dung ctia tu dién c6 gai tri 1a C; thi chi sb cua ampe ké 1a cuc dai va b@ing 1A. Giatri cia R va C; la:
R C ) 69 |5

:_E
e D

M
-3 -3
A. R=40Q va C, = 210 F. B. R=50Q va C, = 10 F.
T T
-3 -3
c.R=400 va ¢, = F, D.R=500 va C, =21
T T

Bai 4: Lan luot dat vao hai dau mot doan mach RLC mac noi tiép cac dién ap u,,u,,u, co cung gia tri

hiéu dung nhung tan sd khic nhau, cuong d6 dong dién trong mach tuwong tng Ia

i, =1 cos100mt, i, =1 cos(120mt + 2—TE), = 1/2 cos(110mt _2_75)' H¢ thirc nao sau day dung?
37 3

A. 1> L, B.I<I—°. C I<I—° D.I:I—°

N3 B < N3

Bai 5: Dong dién xoay chiéu trong doan mach RLC ¢6 tan s6 f = 50Hz, cudn diy thuan cam L = 4L(H) .
T

Tu dién c6 dién dung bién thién dang dugc diéu chinh & gia tri C; = i.lof4 F. Pién tré thuan R khong
T

ddi. Tang dan dién dung cua tu tir gia tri C1 cuong do hiéu dung cua dong dién sé:
A. Lic dau ting sau d6 giam. B. Tang.
C. Giam. D. Luc dau giam sau d6 tang.
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Bai 6: Dién 4ap xoay chiu dit vao hai dau mach R, L, C mic nbi tiép co6 biéu thirc
u =100+/2 cos 2rft (V). Khi cuong d6 hiéu dung cua dong dién trong mach 2A thi cong suét tiéu thy cia
mach 13 100 W. Giit ¢6 dinh R, diéu chinh cac thong s khac ctia mach (L, C va tan s6 f). Cong suat tiéu
thu cuc dai trén doan mach la:

A. 100 W. B. 200 W. C. 400 W. D. 800 W.

Bai 7: Mot hiéu dién thé x0ay chiéu f= 50 (Hz) thiét 1ap gitra hai d4u cua mot doan mach dién gém R, L,
-4
Cvéi L= lH, C= 1(2) F. Nguoi ta mudn ghép tu dién c6 dién dung C’ vao mach dién ndi trén dé cho
T T
cuong d6 hi€u dung trong mach dat gia tri cuc dai thi C’ phai b@“mg bao nhiéu va dugc ghép nhu thé nao?
. 107 s , 107 ,
A. C :2—(F) ghép ndi tiep. B. C'=——(F) ghép song song.
T T
. 107 , . 107 4
C.C'= 2—(F) ghép song song. D. C'=——(F) ghép noi ticp.
T T
Bai 8: Cho mot doan mach xoay chiéu RLC; mic ndi tiép (cudn day thuan cam). Biét tan s6 dong dién la
-3
50Hz, R =40Q, L = SL(H), C = % (F). Muén dong dién trong mach cuc dai thi phai ghép thém véi tu
T T
dién C; mdt tu dién c6 dién dung C» bﬁng bao nhiéu va ghép thé nao?
, ‘ 3.107* , ‘ 5107
A. Ghép song song va C, = (F). B. Ghép song song va C, = (F).
s T
-4 -4
C. Ghép néi tiép va C, = 3.10 (F). D. Ghép néi tiép va C, = >.10 (F).
T T

Bai 9: it vao hai dau doan mach R, L, C mic ndi tiép mot hiéu dién thé dao dong diéu hoa c6 biéu thirc:
u =220+/2 cos ot (V). Biét dién tré thuan ctua mach 1a 100Q. Khi o thay dbi thi cong suét tiéu thu cuc
dai cua mach c6 gia tri la:

A. 440W. B. 484W. C.220W. D. 242W.
Bai 10: Cho doan mach khong phan nhanh RLC, R =80Q cudn day c6 dién trd trong 20Q céd d6 ty cam
L=0,318 H, tu dién c6 dién dung 15,9uF. Dat vao hai dau mach dién mot dong dién xoay chiéu c6 tan s6 f
thay ddi duogce ¢ hiéu dién thé hiéu dung 1a 200 V. Khi cuong d6 dong dién chay qua mach dat gia tri cuc
dai thi gia tri cia fva I la:

A.70,78Hz va 2,5A. B.70,78Hz va 2A. C.444,7Hzva 10A. D.31,48Hzva2A.
Bai 11: Pit vao hai dau doan mach R, L, C méac ndi tiép hiéu dién thé xoay chiéu u = 200cos100mt(V) .

-4
Biét R =50Q;C = %F va L= ZL(H). bé cong suat tiéu thu trén doan mach dat cuc dai thi phai ghép
T i

thém voi tu dién C ban dau mét tu dién C, c6 dién dung bao nhiéu va ghép nhu thé nao?

4 4
A, CO = 10_ F’ ghép né] tlép- B, CO = 12—F, ghép Song Song.
T T
4 4
C.C,= 3;0 F, ghép ndi tiép. D. C, = 3;0 F, ghép song song.
T T
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Bai 12: Cho mach nhu hinh v&. Trong dé cudn day thuan cam c6 do ty cam L = 50mH, tu dién c6 dién
dung C=1,41.10"*F. Dat vao hai ddu doan mach A, B dién 4p xoay chiéu 120V, tan s f. Biét hiéu dién
thé hiéu dung gitra hai diém P va B bang khong. Tan s6 f bang:

R L

C
—{}» o000
A | i ! ivi B
A. 200Hz. B. 100Hz. C. 180Hz. D. 60Hz.

Bai 13: Bat mét dién ap xoay chiéu tan sb f = 50Hz, c6 gia tri hiéu dung U = 220V vao hai dau doan
mach RLC nbi tiép. Cudn day thuan cam c6 L = l(H) , dién tré thuan R =100Q, tu dién co dién dung C
T

thay ddi duogc. Piéu chinh C sao cho cuong do dong dién hi€u dung trong mach dat gia tri cuc dai [max.
Gia tri cia C va Inax la:

1074 107
A. C=——(F); I, =2,2 (A). B. C=——(F); I, =2.55 (A).
21 T
107 107
C.C= 2—(F); L. =155 (A). D. C=——(F); I, =2,2 (A).
7T T

Bai 14: Doan mach xoay chiéu gém dién tré thuan R =100Q, cudn day thuan cam L = lH va tu C thay
T

d6i dugc. Dt vao hai dau mach dién ap c6 gia tri hiéu dung 200V, tin s6 50Hz. Thay doi C dén khu dién
ap gitra hai dau cudn day dat gia trj cuc dai, gia tri cuc dai d6 bang:

A.200V. B. 100V. C. 300V. D. 150V.
Bai 15: Dit dién 4p xoay chiéu u = 1002 cos 100mt (V) vao hai ¢au mach gém dién tr& R nbi tiép véi
cudn thuan cam va tu dién co dién dung thay d6i. Ban dau diéu chinh tu dién dé cong suét trong mach cuc
dai; sau d6 giam gia tri ctia C thi dién ap hiéu dung gitra hai dau tu

A. Ban dau giam, sau ting. B. Tang.

C. Giam. D. Ban d4u ting, sau giam.

Bai 16: Mot mach ndi tiép gdom R =50Q,C = 100

=—(uF) valL= lH . Tan sb ctia dong dién qua mach 1a
T T

f=50Hz. Nguoi ta thay ddi gi tri ciia tan s f. Chon két luan dung?

Zy

A ) SEREPERRRE: .

* ° >

o0
f=50Hz f

A. Khi tan s tang thi tong trd ciia mach dién giam.
B. Khi tan s thay ddi thi tong tré ctia mach dién khong doi.
C. Khi tan s thay d6i thi tong trd cia mach dién ting.

D. Khi tan sb giam thi tong tré ctia mach dién giam.
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Bai 17: Nguoi ta méc va hai ddu doan mach AB mot nguén dién xoay chiéu ¢6 u=U2 cosOt. Poan
mach AB gém hai doan mach AM va MB méc ndi tiép, AM gém dién tré thuan R, va tu co dién dung C,
doan MB gém dién tré R> va cudn day thuan L. Khi xdy ra hién tugng cong hudng trong mach dién thi
cong suat tiéu thu trén doan mach nay 1a 85W va hiéu dién thé giira hai ddu AM va MB vudng goc vai
nhau. Néu méc vao hai ddu mach MB ngu(‘?)n dién noi trén, khi do cong suét tiéu thu trén doan nay bﬁng:

=

—»
Ue

A. 100W. B. 120W. C. 85W. D. 170W.
Bai 18: Cho mach dién xoay chitu R, L, C (cudn day thuan cam). Pat vao hai dau doan mach dién ap
xoay chiéu ¢ gia tri hiéu dung u = 120V va tan sé f xac dinh. Biét CR? =16L va dién 4p gifra hai dau
doan mach vuong pha véi dién ap gitia hai dau tu dién. Pién ap o hai dau tu dién va hai dau cudn cam la

A. Ur =Uy =60V. B. U-=30Vva U =60V.

C. Uc=Up =30V. D. U- =60V va Uy =30V.
Bai 19: Cho doan mach khong phan nhanh RLC, R =80Q cudn day c6 dién trd trong 20Q céd d6 ty cam
L=0,318H, tu dién c6 dién dung 15,9uF. Dat vao hai dau mach dién mot dong dién xoay chiéu c6 tan s6 f
thay d6i duoc c6 hiéu dién thé hiéu dung 12 200V. Khi cong suét trén toan mach dat gia tri cuc dai thi gia
tri cua f va P 1a bao nhiéu?

A. 70,78Hz va 400W. B. 70,78Hz va 5S00W.

C. 444,7Hz va 2000W. D. 31,48Hz va 400W.
Bai 20: Dit vao hai ddu doan mach R, L, C méc ndi tiép mdt hiéu dién thé dao dong diéu hoa co biéu
thirc: u=220cosmt (V). Khi o thay doi cong suit tiéu thu cuc dai cia mach 1a 484W. Khi d6 dién tro
thuén cua mach 1a:

A. R =50Q. B. R =750Q. C. R =150 D. R =100
Bai 21: Poan mach xoay chiéu gém dién tré R, tu dién c6 dién dung C thay ddi dugce, cudn day co6 do tu
cam L = %H va dién trd r=20Q méc ndi tiép. Dit vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu ¢6 gia tri
hiéu dung U = 60V va tan s f = 50Hz. Piéu chinh dién dung ty dién dén gia tri C; thi cong suét tiéu thu
trén mach dat cyc dai va bang 30W. Dién tré R va dién dung C c6 gid tri la:

10* 10%

A. A=120Q;C, =—F. B. A=120Q;C, =—F.
21 T
-4 4

C. A=1009;C, :%F. D. A =100€;C, ng.
T T
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Bai 22: Mot mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh c6 R =100, L = %H, tu dién co dién dung
s

C thay ddi duge. it vao hai diu doan mach mot dién ap xoay chiéu U AB = 200+/2 cos(100mt +§). Gia

tri cua C va cong suat tiéu thu cia mach khi di¢n &p gitra hai dau R cung pha voi dién ap gitra hai dau
doan mach nhén cép gia tri nao sau day?

107 107
A. C=——F;P=400W. B. C=——F;P=200W.
T 27
-4 -4
C. CzﬁF;P=4OOW. D. CzﬁF;P=3OOW.
27 T

Bai 23: Cho mach dién g6m R, L, C mic nbi tiép. Biét R =30Q,L=0,4H, C thay ddi dugce. Pat vao hai
dau mach dién mot hiéu dién thé x0ay chiéu: u=120 cos(100mt +§) V. Khi C = C, thi cong sut trong
mach dat gia tri cuc dai. Khi d6 biéu thirc dién ap gitra hai dau dién tro 1a:

A. uy =60~/2 cos100t V. B. uy =120c0s(100nt+§) V.

C. ug =120co0s100t V. D. uy = 60+/2 cos(100t +g) V.
Bai 24: Cho doan mach xoay chiéu AB gém dién tro thuan 30Q , cudn day c¢6 dién tré thuan 10Q va do
tu cam E(H) va ty dién co6 dién dung C thay d6i dugc mic ndi tiép nhau theo dung tht ty nhu trén. Pat
T

vao hai dau doan mach mét dién 4p xoay chiéu u AB = 100~/2 sin 100mt (V). Nguoi ta thdy rang khi C=C,

thi dién ap hiéu dung giira hai dau doan mach chaa cudén day va tu dién dat cuc tiéu. Gia tri Co va Upin l&:
-3 -3

1 1
A. Co :OTF va Umin =25V. B. CO :TF va Umin :25\/2V
107 | 107 2
C.C, =5 F va U, =25V. D. C, :XF va U =252 V.

D. VE PiCH: VAN DUNG CAO
Bai 1: Trong doan mach RLC, mic ndi tiép dang xay ra hién tuong cong hudng. Tang dan tin s dong
dién va giir nguyén cac thong sd cia mach, két luan nao sau day 1a khdng diing?

A.Hé sb cong suit ctua doan mach giam.

B. Cuong d6 hiéu dung cta dong dién gidm.

C. bién ap hi¢u dung trén tu di€n tang.

D. Dién ap hi€u dung trén dién trd giam.
Bai 2: Cho mach dién RLC, cudn cam cé dién tré thuan r. Dién ap dat vao hai dau doan mach c6 dang
U =125co0s1007t,® thay doi duge. Poan mach AM g6m R va C, doan mach MB chura cudn day. Biét
Uawm vuong pha v6i Uup va r = R. Véi hai gia tri ctia tin s6 goc 1a o, =100 va o, = 56,257 thi mach c¢6
cung hé sé cong suat. Hay xac dinh hé sé cong sudt cia doan mach?

A. 0,85. B. 0,96. C.0,91. D. 0,82.
Bai 3: Mach R, L, C ndi tiép c6 dién ap gitra hai dau doan mach u= 120\/5 cosQt (V) voio thay doi

duoc. Néu ©=100x rad /s thi cuong d6 dong dién hi¢u dung trong mach 1a 1A va cuong do dong dién
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, . T R  n J4 Y J4 v 1A ~
trc thoi sém pha 5 so v&i hiéu dién thé hai dau mach. Néu ©=w=200n rad /s thi c6 hién tugng cong

hudng. Gia tri cia cac thiét bi trong mach la:

A. R=603Q,C = I pyar=2y.
40007 T

B. R=60/3Q,C= ! poaL=%2y
80007 T

C. R=60/3Q,C =80Q,L =20Q.

D. Khong xac dinh duoc.
Bai 4: Mach RLC khong phan nhanh, khi mic vao mang dién c6 tan sé fi thi cam khang 30Q, dung
khang 60Q . Néu mic vao mang dién co f, =60Hz thi cuong d¢ dong dién cung pha véi dién ap giira hai
dau mach. Gia tri cua f; 1a:

A. 100Hz. B. 602 Hz. C. 60nv2 Hz. D. 302 Hz.

Bai 5: Cho doan mach R, L, C mic ndi tiép. Dit vao hai diu mach mét dién ap xoay chiéu ¢o6 dang
u=200cos2xft (V) trong d6 tan sb f thay doi duogc. Khi thay doi tan sb f dén mot gia tri f, =40Hz hodc
f, =250Hz thi cong suét tiéu thu cia doan mach déu co gia tri nhu nhau. bé cong suét tiéu thu cia doan
mach dat gia tri cuc dai thi phai diéu chinh tan sd ft6i gia tri:

A. 120Hz. B. 100Hz. C. 145Hz. D. 210Hz.

Bai 6: Dit dién 4p u=u~/2 cos2nft (U khong ddi, f thay déi duoc, t tinh bing gidy) vao hai ddu doan
mach méic nbi tiép gém dién tro thuan R va cudn cam thuan cé do tu cam L. Khi tan sb b?mg 20Hz thi
cong suét tiéu thu trén doan mach 1a 17W, khi tan s6 b@ing 40Hz thi cong suét tiéu thu trén doan mach 1a
12,5W. Khi tan s6 b@ing 60Hz thi cong suét tiéu thu ctiia doan mach la:

A. 8W. B. 8,7W. C.55W. D. 11W.

Bai 7: Mot mach dién xoay chiéu gém RLC ndi tiép. bién tré R, cudn day cam thuan c6 do tu cam
0,3 10°

L =—H, tu dién c6 dién dung C=C =
i 67

F. Pién 4p giita hai dau mach c6 gia tri hiéu dung u khong

d6i va c6 tan s f thay d6i. Thay doi tan sd f dé cho dién ap hiéu dung giira hai dau dién tro bang dién ap
hi€u dung giita hai dau doan mach thi f co gia tri la:

A. 50v2 Hz. B. 100Hz. C. 50 Hz. D. 100v2 Hz.
Bai 8: Mot cudn day c6 d6 tu cam L= 4L mic ndi tiép v6i tu dién C rdi mic vao hiéu dién thé xoay

i

chidu u=200/2 cos2nft ¢6 thn sb thay d6i duoc. Khi tan s dong dién 1a 80Hz va 125Hz thi thay cuong
dd dong dién qua mach déu béng 3,64764 (A). Tim cudng do dong dién cuc dai trong mach nay khi
cuong do dong dién hi¢u dung la 16n nhat?

A. 4\2A. B.4A. C. 2\2A. D.2A.

Bai 9: Mach RLC ndi tiép c6 R =100Q,L :&H . Hiéu dién thé xoay chiéu dit vao doan mach c6
T

biéu thirc u = U, cos2nft, fthay dbi dugc. Khi f=50Hz thi i tré pha % s0 v6i u. Dé i cing pha v6i u thi f

co gia tri la
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A. 100Hz. B. 40Hz. C. 35,35Hz. D. 50Hz.
Bai 10: Doan mach khong phan nhanh gém mdt dién tré thudn, mot cudn cam thuin va mot tu dién dat
dudi dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung khong d6i U = 120V va c6 tan s6 thay doi dugc. Khi tan s 1a
fi thi dién ap hiéu dung giira hai dau dién trg 1a Ur=120V. Khi tan s6 1a f> thi cim khang bang 4 1an dung
khang. Ty sd I:—l 1a

2
A. 0,25. B. 0,5. C.2. D. 4.
Bai 11: Mach dién xoay chiéu R, L, C miéc ndi tiép. Dién ap gitra hai diu doan mach 1a u= U, cosot.
Chi ¢6 o thay doi dugc. Diéu chinh  thdy khi c6 gia tri cia né 13 ®, hodc o, (w, <w,) thi dong dién
hiéu dung déu nhé hon cuong d6 hiéu dung cuc dai n 1an (n>1). Biéu thuc tinh R 1a:

(0, —,) B R_L.ml—oa2 C R:L.(ool—ooz) D R_L.ml.o)2

Lyn? -1 Vo ' -1 T g
2\f

Bai 12: Mach RLC ndi tiép c6 R =100Q;L =="—; (H). Dién ap xoay chiéu dit vao doan mach co6 biéu

A.R=

thire u = U+/2 cos2nft, trong do6 U=cost con f thay d6i duge. Khi f =f =50Hz, dong dién trong mach
nhanh pha g so voi u. Bé dong dién trong mach cting pha so voi u thi tin s f phai nhan gié tri f> bang:

A. 25\6Hz. B. 252Hz. C. 25\3Hz. D. 50+/3Hz.
Bai 13: Dat dién ap xoay chiéu u= U, cosm, c6 U, khong ddiva 0 thay ddi dugc vao hai dau doan mach
c6 R, L, C méc ndi tiép. Thay ddi o thi cuong do dong dién hi¢u dung trong mach khi o= o, béng

cuong do dong dién hiéu dung trong mach khi = w, . H¢ thirc diing 1a:

A. 0, +0, =% B. 0,0, =$ C. o +o, __Z D. 0,.0, = !

vLC VLC
Bai 14: Dat dién ap xoay chiéu u = U, cosm, co U, khong doiva o thay ddi duoc vao hai dau doan mach
c6 R, L, C (cudn day thuan cam) mac ndi tiép. Thay d6i o thi khi @ = e, thi hi¢u dién thé higu dung giira
hai dau cudn day béng hiéu dién thé hiéu dung gitra hai dau tu dién va bfmg hiéu dién thé hiéu dung gitra
hai dau dién tro thuan va cong suat tiéu thu trong mach bang 2410W. Khi o= 4o, thi cong suét tiéu thu
trong mach bang:
A. 180W. B. 602,5W. C. 160W. D. 1600W.
Bai 15: Cho mach di¢én xoay chiéu RLC mic nbi tiép. bién ap hi€u dung dit vao hai dau doan mach 1a
U=100V, tan sb cta dong dién thay ddi duoc. Khi tan sb £=50Hz thi dong dién trong mach dat gia tri cuc
dai 12 2A. Khi tan sé £=100Hz thi cuong do dong dién qua mach chi béng mot nura gia tri cuc dai. Gia tri
cia R, L va C lan luot la:
3 3

A. R =500;L :lH;C :l.lO’4F. B. R=50Q;L=——H;C=——.10"F.
T T T T

| 04‘f 1 NG)

H:C = D.R:SOﬁQ;L——HC——lo F.
nf s Tc\f

Bai 16: Mach dién xoay chiéu gém dién tré R, cudn day thuan cam L, tu dién co dién dung C méc ndi

C. R=50;L =

tiép, trong d6 R, L, C c6 gia tri khong ddi. Pat vao hai diu doan mach mot dién ap u=U_ cosot voi ®
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thay d6i. Khi ® =507 rad/s thi cuong d6 dong dién trong mach co gia tri bang nhau. Dé cuong do dong
dién qua mach dat gia tri cuc dai thi ® c6 gia tri:

A. 1007 rad /s. B. 2507 rad/s. C. 125nt rad /s. D. 407 rad/s.
Bai 17: C6 mot doan mach ndi tiép A, M, B chtra 2 linh kién nao d6 thudc loai: cudn day, dién tro thuan,
tu dién. Dit vao hai du mach AB dién ap xoay chiéu ¢c6 gia tri hiéu dung khong déi U A =100V va tan
sb ¢6 thé thay déi. Khi f = 50Hz thi Uam = 200V, U, =100+/3 V. Ting f qué 50Hz thi cuong do dong

dién hi¢u dung giam.

A. Poan mach AM chtra tu dién, MB chtra dién tro.

B. Poan mach AM chtra cudn day c6 dién tro, MB chira tu dién.

C. boan AM chua tu dién, MB chtra cudn day c6 dién tro.

D. Poan AM chtta cudn day, MB chtra dién trd.
Bai 18: Poan mach R, L (thuan cam) va C nbi tiép dugc dit dudi dién ap xoay chiéu khong ddi, tan sb
thay ddi duge. O tan s6 f1=60Hz, hé sd cong suét cua mach dat cuc dai cosp=1. O tan sd £r=120Hz, hé
sO cong suét c6 gia tri cos@ =0,707. O tan s £5=90Hz, hé s6 cong suat ctia mach bang.

A. 0,87. B. 0,78. C. 0,49. D. 0,63.
Bai 19: Poan mach R, L (thuﬁn cam) va C ndi tiép duoc dat dudi dién ap xoay chiéu khong ddi, tan s6

thay d6i dugc. Khi diéu chinh tan s6 dong dién 1a fi va f> thi pha ban dau ciia dong dién qua mach la I

T \ A 1x ‘A ‘A A R: TTA A A A < A A a4 ‘A
va 5 con cuong do dong dién hiéu dung khong thay doi. HE so cong suat cia mach khi tan s6 dong dién

bang P la:
A. 0,8642. B. 0,9852. C. 0,9238. D. 0,8513.

0,443

T

Bai 20: Doan mach gém dién tré thudn R =30Q, cudn day thuan cam L = H va tu dién co6 dién

-3
dung C= 410 7 F nbi tiép. Mac doan mach vao ngudn dién xoay chiéu c6 dién ap hiéu dung khong doi,
T

tan s6 goc  thay doi dugc. Khi cho o thay doi tir 507 rad /s dén 150w rad /s thi cuong do hiéu dung
cua dong dién trong mach:

A. Ting rdi sau d6 giam. B. Giam.

C. Tang. D. Giam rdi sau d6 ting.
Bai 21: Mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép gém dién tro thuan R =10Q, cudn cam thuin c6 cam
khang Z, =10Q va tu C c¢6 dung khang Z. =5Q g voi tan s6 f. Khi thay doi tan s6 dong dién dén gia

tri £ thi trong mach c6 cong hudng dién. Tan sé £ lién hé véi f theo biéu thirc:
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AP =t B. f=+2f". C. f'=+/2f. D. P=2f.
Bai 22: Cho mach RLC mic nbi tiép, cudn day thuan cam. Pién ap xoay chiéu dit vao doan mach c6 tan
sO thay doi dugc. Khi tan s6 cia dong dién xoay chiéu l1a fi=25Hz hoac f:=100 Hz thi cudng do dong dién
trong mach c6 cung gia tri. Tim h¢ thirc lién hé gitta L, C v61 o, hodc o, ?

A. LC=§c012. B. LC=L2. C. LCziz. D.BvacC.

4 4o, ()

Bai 23: Dat di¢n ap u= uv/2 cos 2t (U khong dbi, tan s6 f thay ddi duoc) vao hai dau doan mach mic
ndi tiép gém dién tré thudn R, cudn cam thuin c6 d6 tu cam L va tu dién c6 dién dung C. Khi tan s6 1a P
thi cdm khang va dung khang cua doan mach co6 gia tri lan luot 1a 6Q va 8Q . Khi t an s6 1a f> thi hé s

cong suét cua doan mach bﬁng 1. HE thuec lién hé gitra P va f; la:
B g3 c.p-4 p. g =2
2 4 3 J3

Bai 24: Dit vao hai diu doan mach RLC nbi tiép mot dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung khong déi,

A f, =

tan s6 thay doi. O tan sb f, =60Hz thi cong suét tiéu thu dién cua mach cuc dai, ¢ tan s6 f-=120Hz thi
‘A A £ 5 Y ~ s fe 1  n LN £ vpA A A
hi€u dién thé ¢ hai dau mach 1éch pha 1 so voi dong dién trong mach. O tan s6 f3=30Hz thi hé s6 cong

suét ctia mach 1a:

A. 0,486. B. 0,707. C. 0,625. D. 0,874.
Bai 25: bat dién ap xoay chiéu u= 240x/§ cosmt (V) ¢o tan sb goc thay ddi duge vao hai dau mot doan
mach RLC néi tiép. Khi tan s6 goc 1a 100m rad /s hodc 25nrad /s thi cuong do dong dién higu dung qua
mach bang nhau. Dé cuong d6 dong dién hiéu dung qua mach cuc dai thi tan s goc phai bang:

A. 507 rad/s. B. 557t rad /s. C. 45m rad /s. D. 60m rad/s.
Bai 26: Mach dién xoay chiéu R, L, C khong phan nhanh. Biéu thuc hiéu dién thé giita hai diu doan
mach c6 dang: u="U_cos(2nft+¢) trong do f hay thay d6i, con R, L, C, U, c6 gia tri khong doi. Nguoi
ta théy khi f=f1=25Hz va f=f,=100Hz thi cudong d¢ dong dién hi€u dung trong mach cé cung méot gia tri.
Gi4 tri ctia f dé dong dién trong mach cting pha voi hiéu dién thé hai ¢au doan mach la:

A. 62,5 Hz. B. 75 Hz. C. 50 Hz. D. 125 Hz.
Bai 27: Mot mach dién RLC nbi tiép, cudn day thuan cam duoc mic vao mot hiéu dién thé xo0ay chiéu
u="U, cos2nft(V),u, khong doi con f thay doi duge. Khi f = f; = 36Hz va f=f,= 64Hz thi cong suat tiéu
thu cia mach bang nhau P, =P, khi f =f, = 46Hz cong suét tiéu thy ciia mach bang f= fs = S0Hz cong

suat ti€u thu cia mach bang P4. So sanh cac cong suat ta co:

O 36Hz 48Hz 64Hz f
46Hz  50Hz

A. P, <P,. B. P, <P,. C. P, >P,. D. P, <P..
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Bai 28: Mach RLC nbi tiép khi dit vao hiéu dién thé xo0ay chiéu c6 tan sb gbc ® (mach c¢o6 tinh cam
khang) va cho ® bién ddi thi ta chon duoc mét gia tri cia ® lam cho cudng d6 hiéu dung co tri sb 1on

A A A : A B 7 3 \ A1 A A % I 2
nhat 13 Imax va 2 tri 0 ®, va ®,, véi (o, —®, =200n thi cuong do Iic nay la I véi I=—% , cho

NG

3
47
A. 150Q. B. 100Q. C. 50Q. D. 200Q2.

L =—(H). bién trd co gia tri la

I11. HUONG DAN GIAI
A. KHOI PONG: NHAN BIET
Bai 1: Chon ddp an D
Bai 2: Chon dap an D
Bai 3: Chon dap an A
Bai 4: Chon dap an A
Bai 5: Chon ddp an D
Bai 6: Chon dap an A
Bai 7: Chon dap an C
Bai 8: Chon ddp an D
Bai 9: Chon dap an C
Bai 10: Chon dap an C
Bai 11: Chon dap an B
Bai 12: Chon dap an C
Bai 13: Chon dap an C
Bai 14: Chon dap an A
Bai 15: Chon dap an B
Bai 16: Chon dap an D
Bai 17: Chon dap an D
B. TANG TOC: THONG HIEU
Bai 1: Chon ddp an D
Bai 2: Chon dap an C
Bai 3: Chon dap an B
Bai 4: Chon dap an B
Bai 5: Chon dap an D
Bai 6: Chon dap an C
Bai 7: Chon dap an D
Bai 8: Chon ddp an D
Bai 9: Chon dap an C
Bai 10: Chon dap an D
Bai 11: Chon dap an D
Bai 12: Chon dap an D
C.BUT PHA: VAN DUNG
Bai 1: Chon dap an A
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Dé dién ap giita hai ¢au doan mach cung pha véi dién ap gitra hai dau dién trd' R hay u cung pha véi i thi

c6 cong huong dién

—3
:szzC:L.loonz I c=0"

=
10w C.100m i

Bai 2: Chon dap an B

Ta c6 cam khang cua cufn day la: Z; = oL =200

2 I3 1 -4
T
2 2
Cong suét cyc dai la: P, = U o 144W.
R+r 100

Bai 3: Chon dap an C
Cam khéang cua cufn day la: Z, = oL =10(Q)

: . 107
bé cuong do dong dién I, = cé conghuong =7, =72, =10 Q=C= 0
T
Vil =1(A)= v ._ 0 =R =40(Q))
R+r R+10

Bai 4: Chon dap an A
I
Vil =1,=1 S o.0 =0=>R2>1 =I>—2
ol 02 o 1 2 3 o \/5
Bai 5: Chon dap an C

Ta c6 cam khang Z, = o.L =25(Q) va dung khang Z . = % =250
.

= Z, =7 mach co cong huong dién. Néu tang dan dién dung thi cuong d6 dong dién giam.

Bai 6: Chon dap an C
100

Taco: P=Ulcos¢p=cosp=——-=0,5
2.100

2 2

Mat khac: P = U?.cos2 ¢=100W = % =400W.

2

Khi cong suét tiéu thu cuc dai thi: P o = % =400W.

Bai 7: Chon dap an C

Ta c6 cdm khang Z, = w.L =100Q2 va dung khang Z_. = % =200Q
o.

Dé cong hudng thi: Z, =Z, =100Q

o , 1 11 . 107
= Phaigh¢p C/C’ = —=—+—Z.=200Q)=C'= 5
T

Cb ZC C'

F

Bai 8: Chon dap an A

Ta c6 cam khing Z; = oL =20(Q) va dung khing Z, = % =50Q
.y

F
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Pé cuong do cuc dai thi co cong hudng 7y =Zcy = 20(Q) = Phai ghép C, // Cy

= ! = ! + ! :Zczzﬂ(ﬂ)
Zcy ch ZC2 3

i e 3.107
= Dién dung Ca co gia tri: C, = .
T

Bai 9: Chon dap an B
Khi o thay d6i dé Pmax thi hién tuong cong huong dién xay ra:

2
P = = 484W.
R

max

Bai 10: Chon dap an B
Khi cuong d¢ dong dién trong mach cuc dai thi cong huong dién xay ra

=7, =Z¢ :m:;:444,72(rad/s)

vJLC
Ao A s A Ta 2n
Tan s0 dong dién la: f =—=70,78Hz.
®

U
R+r1)

Khi do cuong d6 dong dién cuc dai la: 1, = =2 (A).

Bai 11: Chon dap an D
Ta co cam khang Z; =L = SO(Q) va dung khang Zc, = % =200Q
o.C;

Dé cong suét trong mach cyc dai thi Z; = Zc = 50(Q)
=C, //C:>L=L+L:>ZC :@(Q)
Zey Ze Zg, ° 3
3.107"
2n

Dién dung cua tu dién la: C, = F.

Bai 12: Chon dap an D

Vi Upg =U; =0= U =U; = cong hudng dién = tan s6 ctia dong dién f = =60(Hz)

Bai 13: Chon dap an D

4
Dé cudng do dong dién trong mach cuc dai thi: Z; =Z- =100 (Q) = C= &(F)
T

= Cuong do dong dién cuc dai I, = % =2,2(A)

Bai 14: Chon dap 4an A
Khi C thay d6i dé UpLmax thi ¢6 cong hudng dién

Dbién ap: U = E.ZL =200(V)
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Bai 15: Chon dap an D U
Lic dau P, = c6 cong huéng dién = Z; = Z
Sau do6 C gidam thi Zc ting = Z; < Z¢

Tir d6 thi ta thay luc dau Uc tang 1én cuc dai sau d6 giam dan.

Bai 16: Chon dap an C
Ta c6 cam khang Z; = oL =100(Q) va dung khang Zc, = % =100Q
o.

= 7, =Zc = ¢6 cong hudng dién khi tan sb f thay doi thi Z ting lén.
Bai 17: Chon dap an C
Khi cong huong thi Z; =Z. Vi Uam vudng goc véi Ums, nén: Ri=R,=R.

2 2

Khi ¢6 cong huong thi: P =85W = ﬁ.cos2 o= % =170W.

max

Khi chi con mach MB thi hé s cong suat: cos 0'= %,

2
= (Cong suat ciia doan mach MB: Py = U?cos2 @'=85(W)

Bai 18: Chon dap an C

Taco CR?=16L=R?*=16.Z; Z

Khi u vudng goéc voi uc thi u va i cing pha nhau= ¢6 cong huong dién = Z; =Z
—R?=16Z} =R =47,

Theo bai ra: Uy = U =120(V) = U, :%:30(\/) = Uc

Bai 19: Chon dap 4an A
Khi cuong do dong dién trong mach cuc dai thi cong huéng dién xdyra = Z; =Z-

o == 444,72(rad / s) tan s6 dong dién la: f = 2 _ 70,78Hz
vLC ®
Khi d6 cuong d6 dong dién cuc dai la: 1, = v =2(A)
(R+71)
— Cong sut cuc dai la: P=12_ (R +1)=400W.

Bai 20: Chon dap 4an A
Khi o thay d6i dé cong suat cuc dai = c6 cong hudng dién
o U (11072)?

max R R
Bai 21: Chon dap an D
Khi C thay d6i dé cong suit cyc dai thi hién tuong cong huong dién xay ra

= 484(W) =R =50(Q)
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1 10
7, =2 =>C=——=—(F)
L C (x)2L -
U2
(R+r1)

Theo bai ra, cong sut cuc dai P, =30W = =R =100(Q))

Bai 22: Chon dap an C

—4
Khi ur cung pha véiu = ¢6 cong huéng dién = Z; =Z- =200Q2 = 1 =C= &(F)
100wC 2

2
Cong suit cyc dai la: P, = % =400W
Bai 23: Chon dap 4an B
Ta c6 cam khang: Z; = oL =40(Q)
Khi C thay ddi dé cong sudt tiéu thu cuc dai thi: Z; =7Zc=40Q

= ug cung pha véi u=> up =120cos(100t + g) V.

Bai 24: Chon dap an C

Khi C thay d6i thi U,j ¢ = Z1 = Zc mach c6 cong hudng dién

1073
=7, =Zc¢ =3OQ:C=¥(F)

Cuong d6 dong dién cyc dai la: max = RL =2,5(A)= Uy cmin = 11=25(V)
+1

D. VE PiCH: NANG CAO
Bai 1: Chon dap an C

Mach RLC khi dang c6 cdng hudng: Zc =Zc
Khi cong huong thi 1 U

max €08 (Pmax > max

Khi f tang thi cos giam; I gidm; Ur giam
L R?

Khi o thay déi dé U, = o =%.u< g =

1 RJLe
Khi o=y ma tang thi Uc giam

Bai 2: Chon dap an B

Vi khi uam dao dong vudng pha u,y = |(p1| +@, = g = tan@.tan @, = -1

3ﬁ.i=—l:>ZL.ZC:R2=£
R R C
V6i o=, dit Z, =1 va Zc =X =R =X
16 16 9
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2R _ 2R
2 2 2
Jer?+a-x) \/(2R)2+( T
16 9

Vi cos@; =cos@, =

2
x4 210 =4X +(1-X)?
16 9

3X=2:>R=é

16 4

A A A A, \ R+r
H¢ s0 cong suat cua doan mach la: cos¢ = =0,96
JR+124+7, — 7.2
Bai 3: Chon dap an B
. . . -7 I 1-X
Khi o, =1007(rad /s) dit Zi=1 va Z¢ =X tan| — |=——==——=R =+/3(X-1)
6 V3 R

Khi 0, =200n(rad/s)=Z; =2 va Z¢ :§ thi c6 cong hudng 3ZL:ZC:2=§:>X:4

Pién tro: R =3+/3

Téng tro cua mach: Z:%:12OQ:\/R2 +(Zy —Zo) =7, =20Q= L= 024
T
1
= Z-=80(Q)=C=———-F
c =80(©) 80007
=R =60/3Q
Bai 4: Chon ddp an D
Khi f=fi véi Z; =30Q;Zc =60Q
. Z
Talap ty s6: =L =’ L.C=0,5 (1)
Zc
Khi f=f; = 60Hz thi c6 cong huong dién: 3 :é (2)
m% 2 ) f, V2
Tr(HvaR) =>—==2=2>0,=0V2 >0, =—==f; =—~== 1, =30v2 (Hz)
0312 2 1 1 \/5 1 \/5 1
Bai 5: Chon dap an B
: _ NI U’R
Khi f=f; =40 (Hz) dat Z, =1,Zo =X = congsuat tiéu thy: P =—————
R +(1-X)
2
Khi f=,=6,25f = Z; =6,25,Z :%: cong suét tiéu thy: P, = UR 3
’ R2+[6,25- %
6,25

2
Vi P =P, = (1-X)* = 6,25—1 = X =6,25
b2 6,25

5

(DIC
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L T T B SR Y P
1 6,25  LC

®,.C

pé cong sudt trong mach cuc dai thi ¢6 cong hudng:
= oy = é = 6,25.07 = 0cy =+/6,25.0, = fo; =100Hz.
Bai 6: Chon dap an B

U’R

R, +1

M

U’R

Khi ,=40Hz, taddt Z'y =2=P, =12,5= —— ()
R“+2

U,R

R% +3?

Khi f;=60Hz, ta dit Z", =3 =Py =7= 3)

Tir (1) va (2) = -2 = R®+4
25 R%+1

Thay vao (3) ta dugc P; =8,7W

Bai 7: Chon dap an A

Khi f thay d6i dé Ur=U thi c6 cong huéng xay ra, khi d6

A N S

= R =2,7(Q). Thay vao (2) = U*.R =141,125

=100v2n(rad /s) = f = 50y/2Hz

JLC \/ 0.3 107
T w
Bai 8: Chon dap an B
Tan s6 (f) 7L Zc Cong hudng dong dién
f1=80Hz 1 X U
I =—— ()
JR? +(1-x)
£,=125Hz=1,5625f) 1,5625 X U
L= =1 (2)
1,5625 X 2
R? + (1, 5625

T (l)va(2) = x=1,5625
Khi f; =80Hz = w; =160n(rad/s) = Z; = oL =40Q = z~ =62,5Q.
200

Mat khac, cuong d dong dién: 1=3.64764(A) = = R =50Q

JR? +(40-62,5)?
Dé cudng do dong dién cuc dai thi Z; = Z

U_200

= Cuong do dong dién cuc dai: I, = R~ 50 =4(A)

Bai 9: Chon dap an C
Khi f =50Hz = o =100m(rad /s) = Z; =200+/3Q

Trang 25



1074
(F)
3n

B

tan@:tangz%:ﬁ:zczloogjcz

Pé mach ¢ u va I ciing pha thi ¢6 hién twong cong huong: ' =2'c=>1f'= Zﬁ\}E =35,35(Hz)
Bai 10: Chon dap 4an B
Tan s6 (f) 7L Zc Cong thirc
fi 1 X Ur=U=120 (V) (1)
Hr=nfi n X Z1=4.2Z¢c (2)
n

Tir (1) ta thay: Ur=U=120(V) 1a hién tuong cong huéng = 7y =Zc=>x=1

:n2:4:>n:2:>i:l=0,5
£, 2

Tu (2) ta co: 2L _
Z'c

| —| B

B

= B

Bai 11: Chon dap 4
U

\/R2 +(Zy, _ch)z
U

JR2 42y, - 7))

T (1) va (2) = Zy, =Z, va Zy, =Z,

Khi cong huong thi: 1, =nl; =nl,

U U
R 2 2
R \/R (2, —2Z12)

=1 =(2y, ~Z¢,)=Raln* -1

max

(o —0)

L
Thay Z;, =Z¢, = (Z;, ~Z;,)=Ryn’ -1 =R = o
n —

Bai 12: Chon dap 4an A
Khi f=50Hz = 0 =100n(rad /s) = Z; =200~/3

tan = tan(—§j=—\/_= ZLI;ZC = Zc :300\/5 Q

107
F
3\/§7r( )

Dé I vau clng pha thi f'=

= bién dung C=

1

2nVLC

=256 (Hz)

Bai 13: Chon dap 4n B
Ta C(): I(('Ol) = I(U)Z)
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U B U
JR2 4z, -2, RP 4z, -7,,)

=

= (le ~Z, )2 :(sz ~Z, )2 = (le _ch): —(ZL2 —ZCZ)

= ZLl +ZC1 = ZL2 +ZC1

= L.(0; +m,)= (L+le

o o,)C
2
0.0y =—=0
12 LC 0
Bai 14: Chon dap an C
Tan s6 goc V43 Zc R Cong suat
o, 1 1 1 2
P:2410:F:>U =2410 vi Z; =Z- =R
o, = 4.0 4 1/4 1
2 1 p— . = 2410.11 _160W.
R*+(Z;, -Z¢) 1_’_(4_7)2
4
Bai 15: Chon dap an C
Tan s6 goc 7L Zc R Cong suét
= = 1 1 R
F=30Hz=1, W2 =2 L = =2 (A) ()
= 2 1/2 R
f, =21 / - 1A @)

JRa(z_

1)2
2

2
T (1) va (2) = 4R? =R? +(2—%) :>R=£

Khi: 1, :%=2(A):R=50(Q))
Tacé:Rzg;ZL:ZC:I
Z; 2 2 100
=>—==—=27Z; =—=50="F-FQ=Z
R B BT BT
4
ST SR AR
3n T
Bai 16: Chon dap 4an A
Taco: I, =1,
U U

= ) 2 ) 2
\/R +(ZLI—ZC2) \/R +(ZL2—ZC2)

2 2
3ZL1_ZC1 :ZLZ_ZC2 :>ZL1_ZC1 :_ZL2_ZC2
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= ZLl +ZL2 = ZC2 +ZC1

I 1)1
= Lo +m, = —+— c
O

= 0.0, = é = 03(2) = o, =1007(rad /s)

Bai 17: Chon dap an C

Khi f=50Hz thi Uag = 100(V); Uan =200 (V); Uns = 1003/3 (V).
Théy: Uiy = Ui + Upg = Usp L Uy

Bai 18: Chon dap 4an A

Tan s6 7L Zc Hé sb cong suét
f; = 60Hz 1 1 cosp, =1 (1)
f,=2f 2 12 R 5
S c0s 9y = = g 2)

)

cos gy = 3)
22
\/Rz +(1,5—)
3
T (2) tacd R =1,5(€2). Thay vao (3) ta co: cos¢; =0,87
Bai 19: Chon dap an C
, T T
Ta co: @y == % =?
\/R +Zy, - Z, \/R +Zy, - Zc,
2 2 .
G+ Q, —T
= COS Py = COS Py = Pi — Py =Py — Py = Py =w=ﬁ(rad)
Khi £=fi thi 9=, —gy =27 +€=§:he s6 cong suét 1a: cosq=0,9238

Bai 20: Chon dap an B I

Dé cuong do hiéu dung cyc dai thi 0, = ﬁ =50n rad/s

Tir 6 thi ta thiy khi o ting tir 507t (rad/s) dén 1507 thi cuong
do dong dién giam.

' '
A

Bai 21: Chon dap 4n B

50m  150n
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Tacod Z; =L =10(Q);Z: = 1 = S(Q)
o.C

2
N TN SR R S
Zc 2 LC

= o=120"'=f =2f"
Bai 22: Chon dap an D
Taco I, =1,
U B U
2 2 2 2
\/R +(Zy, —Zc,) \/R +(Zy, = Zc,)

2 2

=

= ZL1 +ZL2 = ZC2 +ZC1

1

;0

Je

= 0.0, :éz 0)(2) = o, =1007(rad /s)

o 50m

2 2
®, (10075)
- | — = —_
® 200m

=
4

Bai 23: Chon dap an D

Taco: Z; =oL=6(Q);Z¢ =

Khi ®3 =$ ()

1

2 2
:(&j :(IOOnj =4:>(o(2) :4-0312 =Ll—C:Bd1’mg

2
o :&:L:C dung
4 LC

1 5 3
—=8(Q LC==(
o,C (@)= of 4()

2 2f
THvaR) Doy =——.0, > =4
(1) va(2) 2= o= hEg
Bai 24: Chon dap an D
Tan s6 ZL Zc Cong thure
f =f, =60Hz 1 1 Vi P, = congthic Z; =Z
tan(p:1:T2:>R:1,5
f=1f ) cos - =—
JL52+(0,5-2)* 2

Bai 25: Chon dap 4an A
Ta Cé: I(wl) = I("‘)Z)
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U U
- =

\/R2 +(ZL1 ~Zc, )2 \/R2 +(ZL2 ~Z, )2

= (le ~Z, )2 :(ZL2 ~Ze, )2 = (le —zcl):—(sz —Zcz)
=2y +Zy, =2c, + L,

1 1)1
1 2

= 0.0, = Ll_C = (og = o, =50mn(rad /s)

Bai 26: Chon dap an C
Ta Cé I(('Ol) = I((’)Z)

U U
j— =

\/R2 +(zLl ~Ze, )2 \/RZ +(zL2 ~Z, )2

= (le ~Ze, )2 =(ZL2 ~Z, )2 = (le _ch): —(ZL2 —ZCZ)
=2y +2y,=2c, + L,

1 1 1
= L((Dl +(02) Z(m—+m—j6
1 2

= 0.0, :Ll_C: m(z) =f, =50Hz
Bai 27: Chon dap an D

Ta co: f,.f, =f2 = f, = 48Hz

Tur db thi ta c6 Py > P,

Bai 28: Chon dap an A

Khi o=, thi: I} = > v - @
JR24(Zy, 7))
Khi o=w, thi I, = v (2)

2 2
JR2 42y, ~Z¢)
Khi cong huong thi: 1, =nl =nl,

U U

Iy = =N.—— == 7, ~Z, =R. n?-1
JR2 42y, - Z¢)

max R_

Lo -0, 1500

\/nz—l

Thay: Z;, =Z¢, = Zy, —Zy, =RaAn’ -1 =R =
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